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LA PRODUCCION DE HUEVOS EN DINAMARCA 


Por el Sr. Pevro Inzunza, Tercer Secretario adscrito a la Legacién de México en Copenhague, Dinamarca. 


A fines del mes de agosto de 1948 se cele 
br6é en Copenhague el 8° Congreso Internacio- 
nal de Avicultura, al cual asistieron unos 800 
delegados de casi todos los paises del mundo. 
Al mismo tiempo se efectué una exposici6én de 
aves de corral en el Foro de esta capital. El 
arquitecto Tyge Hvass convirtié el Foro en un 
parque exético, colocando un lago artificial 
en su centro, donde, por algunos dias, vivieron 
aves acudticas adquiridas en el Jardin Zoold- 
gico de la ciudad. Se exhibieron toda clase de 
aves de corral de las mejores razas. 

La parte mds interesante de la exposicién 
fue sin duda la seccién biolégica: alli se instalé 
una incubadora con paredes de cristal, de ma 
nera que el piblico pudiera ver el nacimiento 
de los pollitos; nacieron diariamente alrede 
dor de 300 en el Foro. De la incubadora pasa 
ban a un empollador eléctrico, el cual reempla 
za el calor de la gallina. Los primeros dias el 
pollo no se interesa por los alimentos, pues 
tiene la suerte de venir al mundo con una 
“mochila”, en la que parte de la yema queda 
en cantidad suficiente para alimentarlo por 
dos dias. Gracias a esto es posible exportar 
pollitos de Dinamarca, por avién, a cualquier 
parte de la Tierra; en varias ocasiones se han 
enviado pollos recién nacidos a las Indias, Afir 
man los peritos que no hay criaturas tan ro 
bustas como los pollitos de un dia. 

La seccién mercantil fue también muy inte 
resante, pues en ella habia todo lo que los 
avicultores pueden desear: incubadoras, emba 
ladoras, granos, medicamentos para las aves, 
mataderos etc. 

De 1933 hasta la declaracién de la guerra, 
Dinamarca era el pais que exportaba mayor 
cantidad de huevos. La produccién decayé du 
rante la gran conflagracién, debido a la inva 
sién tudesca y a la paralizacién de los envios 
extranjeros de materias alimenticias. 

En julio de 1939 habia en Dinamarca 
33.297,000 gallinas y pollos. Este nimero se 
redujo a sélo 10.804,000 en julio de 1942, lo 
que equivale al 32%. Hasta julio de 1946 el nt 
mero habia subido a 18.388,000, 0 sea el 55% 
de la cifra de 1939, y en julio de 1947 alcanzé 


la cantidad de 19.271,000, de modo que la recu 
peracién después de la guerra ha sido relati- 
vamente lenta. Dinamarca estf haciendo todo 
lo posible por exportar el mayor nimero de 
huevos; pero la escasez de granos de ultramar 
constituye todavia una seria traba en la pro- 
duccién de aves y huevos. 
Sin embargo, los agricultores y estudiantes 
extranjeros en materia de avicultura se hacen 
siempre la siguiente pregunta: ;cu4l es el se- 
creto del éxito danés en la exportacién de 
huevos? A continuacién se procuraré dar una 
respuesta justa a esta interrogaci6n. 
Las condiciones climatolégicas de Dina 
marca son favorables para la cria de aves de 
corral, y esto era conocido antes del adveni- 
miento del Cristianismo. El ganso parece ha 
ber sido una de las primeras aves domesticadas 
en este pais, cuando los aborigenes abandona 
ron la vida de némadas y cazadores para con 
vertirse en agricultores. Hallazgos de huesos 
de gallindceas demuestran que ya se ocupaban 
en la cria de aves de corral en la Edad de 
Hierro, y quiz4s antes. 
En los periodos mas remotos la avicultura 
en grande escala no tenia mucha importancia, 
pero florecié en los monasterios gradualmente, 
esparciéndose por todo el pais, y los monjes 
alentaban al pueblo a interesarse en tan im 
portante industria. 
Durante la época del Renacimiento los gran 

latifundistas, incluso reyes, fueron 
propietarios de inménsos criaderos de’ galli 
nas. El rey danés del Renacimiento, Cristian 
IV, se interesé6 por la incubacién y cruza de 
razas, y este interés se infiltr6é entre los cita 
dinos y las gentes del campo. Mas tarde, y 
durante algunos afios, la avicultura decayé, en 
parte debido al bajo nivel de la poblacién 
agricola y en parte a los bajos precios que te 
nian las aves y los huevos. 


des los 


A la saz6n las aves vivian en las casas de 
los campesinos en los lugares mAs cobijados, 
y se dejaban al cuidado de las mujeres y de 
los nifios, por creerse que estos quehaceres eran 
indignos de los hombres. Con 
situacién cambié, y el trabajo de las mujeres 


los aifios esta 
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fue apreciado y alentado; y, cuando las gentes 
se dieron cuenta de que la avicultura dejaba 
apreciables beneficios monetarios, los hombres 
comenzaron a interesarse en particular en la 
produccién de huevos, interés que aumenté y 
aun sigue. 

La cria de gallinas se constituyé en fuente 
muy importante de ingresos econémicos para 
el pais y los mas beneficiados fueron los cam 
pesinos duefios de criaderos: hubo un desarro 
llo de mucha trascendencia cuando se procedié 
a la selecciOén de las razas que mas se adapta 
ban a las condiciones climatolégicas y alimen 
ticias de Dinamarca. Especialmente durante 


los veinte afios antes de la guerra, se registré 
un gran adelanto en la produccién y cruza de 
especies, que trajo por resultado un completo 
éxito en la produccién de huevos. 

No hay en Dinamarca un distrito especial 
para la cria de aves de corral. Los criaderos 
estan distribuidos por todo el pais, aunque su 


densidad es mayor en las islas que en Jutlan 
dia. Es de tomarse en cuenta que esta indus- 
tria, siendo subsidiaria y considerada como se 
cundaria, ocupa actualmente el tercer lugar en 
en 1939 Dinamarca 
export6 tocino por un valor de 384.708,000 co 
ronas, mantequilla por 371.566,000 coronas y 
huevos por 147.200,000 


las exportaciones danesas 


El secreto de la gran produccién consiste 
principalmente en su descentralizacién, que en 
Dinamarca es mfs grande que en cualquier 
otro pais. Las grandes agricolas propiamente 
ente de conside 


dichas no aportan un « 


ont 


huevos éstos, 


racién a la produccién total de 
tanto la 


ior, prea 


el 
millares de corra 
ialmente 
de granjas y haciendas regulares, donde la avi 
cultura pero 
muy lucrativa. 


exnortar ion 
ce 


icultores 


para como para con 


sumo inte nen 


les de pequefios agi vy espe 


es ahora una rama secundaria, 
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cultor individual al trabajo org 


ir incorporar “avi 
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ayudarJo con objeto de que adquiera el mayor 
el 


rusticos, 


de esto resuita 


nuimero de conocimientos: 
reclutamiento 


que cooperan en el fomento de la avicultura 


de valiosos element: 


En los tiempos pasados los huevos (como 
se estila aGn en algunos paises) eran cambia 
dedores ambulan 


dos por otros articulos a ve 


tes, lo que hacia que ellos fueran chicos y de 
Hasta 
auge en las ciudades danesas y se comenzé con 
un sistema adecuado de exportaci6én, los hue 
vos 
tante importancia, 


calidad mediocre que el con tuvo 


umeo 


se consideraron como mercancia de bas 


Las exportaciones de huevos, que con el 
tiempo iban a dar a los avicultores amplias 
oportunidades de desarrollo, principiaron mo 
destamente con embarques ocasionales de poca 
para la it de 
comunicaciones regulares con la Grah Bretafia 


por vapores, en 1865, comenzaron las exporta 


Nornega. Con itroduccién 


monta 





Diciembre de 1948 


NUM. 12 





Después de poner los huevos en el nido especial, la 
gallina es separada del mismo, y su nimero se anota 
en cada huevo y en las estadisticas que se colocan 
en los gallineros. 
ciones de huevos a dicho pais, y, con el tiempo, 
la Gran Bretafa ha llegado a ser el principal 
mercado para Dinamarca. En aquellos dias las 
exportaciones estaban en manos de unos pocos 
comerciantes, pero gradualmente muchos mas 
se dedicaron a esta clase de actividades. Dife- 
rentes causas (la lentitud en reunir los huevos, 
la frecuente falta de conocimientos de los pro 
ductores y exportadores acerca de la gradua- 
cién correcta y el examen de los huevos me- 
diante la luz, el empaque primitivo, y la cos 
tumbre de almacenarlos en espera de un alza 
de precios) motivaron frecuentes quejas de los 
compradores britanicos respecto a su calidad. 
El resultado fue que elementos influyentes en 
Dinamarca hicieran hincapié en la necesidad 
de mejorar la calidad del producto y evitar por 
todos los medios que se enviaran al extran 
jero huevos hueros, sucios 0 con quebraduras. 
Estas exhortaciones lograron introducir mu- 
chas mejoras. 

Con el fin de organizar la produccién en 
algunas partes del pais, se formaron socie 
dades o cireulos productores de huevos, y 
gradualmente su nimero aleanz6é importantes 
proporciones. En la tltima década del siglo 
pasado, algunas lecherias emprendieron el ne 
gocio de la exportaciOn, pero ya algunas casas 
exportadoras habian tomado la iniciativa. En 
1894 surgié la idea de establecer una asocia- 
cién nacional, organizada por distritos y en 
forma de cooperativa, con objeto de regular 
la produccién y la venta de huevos. Los afios 
siguientes trajeron la formacién de la Asocia 
cién Cooperativa de Agricultores Daneses para 
la Exportacién de Huevos, la que tuvo vital 
importancia para levantar el nivel de calidad 
de este producto, El beneficio neto de Ja Aso- 
ciaci6n se distribuia a fines del afio entre los 
socios, de acuerdo con sus entregas anuales. 

El lugar prominente que ocupa la exporta 


cién de huevos daneses, entre los dem4s pro- 
ductos de la exportacién del pais, se debe a 
una mejor apreciacién, por parte de los pro- 
ductores, de la necesidad de un producto de 
la ms alta calidad posible, junto con las me- 
joras logradas en los métodos de recoleccién 
y la cuidadosa graduacién, examen por medio 
de la luz y empaque en los centros de produc 
cién. La ealidad de los huevos ha sido también 
protegida por la legislacién, la que sefiala re 
glas acerca del tratamiento y empaque, y el 
pago de premios a los productores que obtengan 
las mejores calidades: asi lo establece la Ley 
relativa a la importacién, exportacion y distri- 
bucién de huevos. Bajo esta Ley, la mantequi 
lla, el tocino, los huevos, etc., estin sujetos al 
examen riguroso del Servicio Gubernamental 
de Regulacion. Las exportaciones de huevos son 
autorizadas por el Ministerio de Agricultura, 
y todos los destinados a la exportacién deben 
ser uniformes: los huevos de segunda calidad 
no deben salir del pais. Los huevos daneses le 
van siempre un sello rojo ostentando la pala 
bra Danish dentro de un évalo. 

La Regulacién abarea todos los huevos en 
tregados por las distribuidoras, 
cooperativas etc., asi como los que se presentan 
en los concursos y exposiciones avicolas. Mu 


sociedades 


chas de estas exposiciones se verifican anual 
mente en las ciudades y distritos rurales de 
Dinamarca, y a menudo hay una seccién de avi 
cultura en las exposiciones de ganaderia, que 
se consideran como acontecimientos festivos del 
verano. 

Las razas de importancia especial para la 
avieultura danesa las mediterraneas, con 
particularidad las Leghorn cafés y blancas. Son 
muy frecuentes también las Rhode Island, 
Wyandotte y Plymouth Rock americanas y las 
Susser inglesas. Las razas puras estan ganando 
terreno, pero también la cruza tiene 
partidarios, La renovacién de las existencias 
de gallinas se hace en gran parte adquiriendo 
pollitos de un dia en los centros acreditados 
de cria y en ineubadoras, Las razas 
cionadas y la cria que se ha lievado a cabo 
durante muchos afios han tenido gran influen 
cia en el desarrollo y mejoramiento de la pro 
duccién, tanto en lo relativo al tamafio como 
a la cantidad de los huevos. Se estima que el 
promedio de rendimiento de cada gallina en 
huevos pnestos es ahora de 120 anuales, quiz4s 
mis; en 1900 era de 100, y durante 
afios se mantuvo entre 105 y 110. 

Cuando el interés por la avicultura vino a 
difundirse gradualmente, aumentando el nime 
ro de los que a ella se dedicaban, se emprendié 
la organizacién de asociaciones. Mediante su 
labor educativa y las medidas empleadas para 
promover la cruza, éstas adquirieron gran im 
portancia como fomentadoras. Desde el afio de 
1912 las asociaciones avicolas estan confede 


son 


muchos 


antes men 


muchos 
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GALLINAS Y HUEVOS 
En todas las fincas danesas hay grandes gallineros. 
La exportacién de huevos es muy extensa, la vigi- 
lancia muy rigurosa, y todo huevo que se exporta 
debe estar marcado. Existen grandes cooperativas 
para la venta de este producto; cada una tiene un 
nimero: de este modo, si uno de los huevos no esta 
en buenas condiciones, podré facilmente identificar- 
se al productor y, en consecuencia, hacérsele las 

reclamaciones pertinentes. 


radas en la Sociedad de Avicultores Daneses, 
patrocinada por Su Majestad la Reina Ale- 
jandrina., 

La labor llevada a cabo por las asociaciones 
abarcé conferencias, cursos de estudios, la edi 
cién de una revista para los socios, la distri 
bucién de huevos para empollar, el estableci 
miento de criaderos, la distribucién de premios 
entre los productores, la formacién de socie 
dades cooperativas, métodos de empaque, etc. 

La vigilancia se efectia en las estaciones de 
empaque, en los puertos y en los ferrocarriles. 
Las infracciones a las disposiciones vigentes 
sobre huevos se castigan con multas y confis 
cacién. 

Con el fin de producir un tipo mejor de 
ave matada para el mercado, se establecieron 
mataderos especiales, tanto de orden coopera 


Mantequilla. 

Quesos. : os 
Carne de res y ternera 
Carne de cerdo y tocino 
Huevos. 


tivo como particulares, y, en el afio de 1935, el 
Ministerio de Agricultura dict6 un ordena- 
miento, que llegé a tener cierta importancia, 
respecto a la instalacién de tales estableci 
mientos y su manejo, y la clasifieacién y el 
empaque de aves de corral, 

En virtud del buen material de cria para 
la avicultura en general que se ha logrado pro- 
ducir, mediante un registro diario de los hue- 
vos puestos, marcando los pollos, el registro 
de linaje y pruebas de prole (registro que se 
ha venido llevando durante muchos afios), las 
gallinas danesas han adquirido una reconocida 
reputacion. La Gltima guerra, que causé la des- 
truccién de millones de aves de corral en cier 
tos paises, trajo como consecuencia un aumento 
en la exportacién de gallinas cluecas, huevos 
para empollar y pollitos de un dia, para ser 
vir de punto de partida para la formacién de 
nuevos gallineros. 


arte de una empacadora en funcién, que muestra 

una maquina para clasificar los huevos. La maquina 

marca los huevos con su nacionalidad y con el ni- 

mero del productor. También los clasifica por su pe- 

so y tamafio, colocandolos luego en la seccién que les 
corre sponde. 


Como queda asentado, la produccién de hue 
vos en Dinamarca es de suma importancia en 
la balanza de sus exportaciones. 

La relacién entre el consumo interior de los 
productos animales y las exportaciones res- 
pectivas se desprende de la siguiente tabla, 
que se refiere al afio de 1945, en millones de 


kilos: 


Consumo interior Exportacién Total 
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"ara dar una idea de cémo se alimenta el 
pueblo danés en lo relativo a los productos 
animales de su suelo, se inserta a continuacién 
la estadistica del consumo anual por habitante: 


196.8 litros. 


Mantequilla. 

Quesos. 

Carne de res y ternero.. 
Carne de cerdo y tocino 
Grasas animales. 
Huevos, 


17.0 kilos. 
9.6 

25.7 

31.9 


PRODUCCION DE NUEZ-PACANA 
EN EL ESTADO DE TEXAS 


Por el Sr.S. Moraes Pereyra, Canciller de Primera del Consulado de México en San Antonio, Texas 


Se calcula que hay en la actualidad cerca 
de cuatro millones de 4rboles juglindeos cono 
cidos con el nombre de Hicoria-Pecan en el 
Estado de Texas. El fruto de esos 
la nuez criolla, también denominada Pacana, 
voz de origen azteca. La pacana tiene forma 
ovalada y no redonda, como la nuez de Cas- 
tilla, por ejemplo, y est& considerada como un 
fruto genuinamente americano. 

Texas ocupa el primer lugar en los Esta 
dos Unidos en lo referente a la produccién de 
esa nuez, ya que su cosecha anual constituye 
aproximadamente el 30% del total de la cose- 
cha en el pais. Las regiones en donde con ma- 
yor profusién se da la pacana son los Conda 
dos de Brown, Kimble, Tom Green, Guadalu 
pe, Limpasas y San Saba; se embarea la nuez 
principalmente en las poblaciones de San An 
gelo, Brownwood, San Saba y Wharton; y ej 
centro que podriamos Hamar de la industria 
lizaci6n de esa nuezpacana es la ciudad de 
San Antonio, en donde funcionan ocho plantas 
que se encargan de quitar la cAscara, clasificar 
calidad y distri 
buirla, debidamente empacada, en los merca 
Existen, 


Arboles es 


la nuez segin su tamafio y 


dos nacionales. desde luego, otras 
plantas en diversas ciudades tejanas, que efec 
tian el mismo trabajo; pero es en San Antonio 
donde funciona el mayor nimero de ellas. Esta 
industria emplea aproximadamente cuarenta 
mil trabajadores de mexicana, 


mil -labo 


descendencia 
cerca de veinticineo 


Antonio, 


de los cuales 
ran en 

Segin 
por la Secretaria de Agricultura de los Esta 
dos Unidos, la produccién anual de Texas, de 
1940 a la fecha, ha sido como sigue: 


san 


datos estadisticos proporcionados 


Afio Libras Valor USS 


Bee sisies 
1941. 
1942 
1943 
1944 


11.000.000 2.911.000 
.22.100,000..... .2.114,000 
.10.300,000 754,000 

206,000 
8.232.000 

772 00 


45.000,000, ... 
2,250,000. . 


Afio Libras Valor USS 
22.500,000 
28.000,000 


1948 calcdlase en 44,000,000 


6.947,000 
7.365,000 
7.365,000 


Las variedades de nuez-pacana mejor cono- 
cidas son las denominadas Burkett, Stuart, 
San Saba, Success y Delmas. 

Mediante cultivo especial, se produce en 
Texas una variedad de nuez-pacana denomina- 
da Improved, 0 sea nuez de calidad mejora- 
da, en cantidad de poco mas de tres millones 
de libras anuales. 

La cosecha excepcional en este afio de 1948, 
que esta siendo ya trasladada de los campos 
a las plantas empacadoras para su distribu 
cién en los merecados, se calcula que ascenderé 
a cuarenta y cuatro millones de libras, aunque 
algunos optimistas creen que sobrepasar4 a la 
regfstrada en 1944, la mavor hasta ahora. 
Calctlase, asimismo, que la cosecha de 1948 en 
todo el pais serA de no menos de ciento sesen 
ta millones de libras. 

La cosecha de Texas representa un aumento 
considerable sobre la del afio pasado, y los’ 
consumidores estén de plaicemes, aunque no 
asi los cosecheros, ya que los precios han 
bajado apreciablemente y tienden a seguir 
disminuyendo. 

En algunas zonas productoras los coseche- 
ros han legado a amenazar, a menos que se 
note una mejoria en los precios, con destinar 
buena parte de sus cosechas para pienso de 
animales, lo que, desde luego, no se ha tomado 
en consideraci6n. 

En el Condado de Brown la produccién 
aproximada en este afio pasa de un millén 
de libras, con un 25% de variedades mejora- 
das. Los cosecheros del Condado de GonzAlez 
esperan una produccién de tres millones de 
libras y confian en obtener de diez a doce 
centavos por libra. Los granjeros del 
Condado de Guadalupe est4n recogiendo la 
cosecha m4s grande que registra la historia 


cada 
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de la produccién en dicha zona; tanto asi, 
que estan teniendo dificultad para encontrar 
suficientes pizcadores. El Condado de Wilson 
es otra region donde la cosecha es buena, y en 
donde también existe escasez de brazos para 
la pizea. 

Varios otros Condados, como el de San Sa- 
ba y el de Menard, informan tener cosechas 
excepcionales, especialmente en lo que se re- 
fiere a nuezpacana mejorada. Los Condados 
de Tom Green, Kimble y Lampasas calculan 
que sus respectivas cosechas mejoraran en un 
60% a las registradas el afio pasado. 

Informaciones periodisticas recientes, rela- 
cionadas con la nuez-pacana, expresan que la 
abundancia de la actual cosecha se debe a que 
no hubo heladas tardias y a que los granjeros 
tomaron medidas preventivas y usaron de po 
derosos insecticidas para combatir mas efec 
tivamente las plagas. Por lo que respecta a 
los precios, esas mismas informaciones dicen 
que fluctuar4n entre diez y veinte centavos de 
délar por libra, en lo que toca a la nuez crio- 


lla Oo pacana, y, entre veinticinco y cincuenta 
centavos por libra, en cuanto a variedades me- 
joradas o superiores. 

Algunos Condados, como el de Bandera, 
que en ailios anteriores no cosecharon nuez 
pacana, informan que en el actual han pro 
ducide en abundancia. Sélo un Condado, el de 
Comal, informa que, debido a una infestacién 
de la plaga del Nut Casebearer y a la sequia, 
su cosecha es pequefia y de calidad inferior; 
cotiza en ocho centavos la libra de nuez-pacana 
comin y corriente y en quince centavos la de 
variedades mejoradas. 

A causa del monto general de la cosecha 
en el Estado, las plantas encargadas de quni- 
tar las ciscaras y de empacar el fruto estén 
aumentando su personal, lo que redunda en 
beneficio del elemento trabajador de ascenden 
cia mexicana en San Antonio. 

También se han beneficiado los manufactu 
reros de canastos y otros empaques, que se 
usan para colocar la nuez antes de su envio a 
los mereados del norte. 


LA SEMILLA DE ALGODON 


Por el Sr 


Derivada del algod6n es la industria de la 
semilla que se encuentra en el capullo de dicha 
malvacea, y que constituye una importante 
fuente de riqueza del Estado de Texas. 

Anteriormente, desconocido en absoluto el 
valor industrial y aun alimenticio de la semi 
lla de algodén, se la desechaba como un resi 
duo sin utilidad, y hasta se pagaba por des 
hacerse de dicho residue indtil; pero al fin, 
después de casi ochentt afios de la invencién 
de la despepitadora, se establecié en 186q en 
este Estado, en High Hill, correspondiente al 
Condado de Fayette, el primer molino de acei 
te de semilla de algodén, funddandose, de esa 
manera, los cimientos de una de 
industrias tejanas. 

El aprovechamiento de la semilla de algo 
dén se generaliz6, y en el ejercicio de 1939 
1940 el oficial indica la existencia de 
ciento cuarenta y cuatro trituradoras, las 
cuales elaboraron productos con valor dv 
44.406,882 délares, empleando esta industria 
a 4,559 trabajadores, e invirtiendo en materia 
les, refacciones y 
35.052,317 délares. 

Durante el afio de 1944-1945, las ciento 
quince plantas de esta clase, que operaban en 
ochenta Condados del Estado, trituraron 
933.554 toneladas de semilla de algodén, con 
una produccién de 69.314,000 dolares. 


las mayores 


censo 


otras compras la suma de 


Aucusto Moneno, Cénsul de México en Corpus Christi, Texas, EF. U. A 


La disminucién en la superficie sembrada 
de algodén ha hecho que la industria dedicada 
a la explotacién de la semilla sienta sus efec 
tos, y asi, para el lapso 1945-1946, se tritura 
ron Gnicamente 701,737 toneladas de semillas. 

La disminuci6n anotada queda muy clara 
mente fijada en el siguiente cuadro, de los 
principales productos obtenidos en esta. indus 
tria en los ejercicios 1944-1945 y 1945-1946. 

1944-1945 1945-1946 
Aceite crudo de se 
milla de algodén 

(libras). nae 

Harina de 
de algodén 
ladas). Seue 

Corteza de semilla 
de algodén (tone 
ladas). iwaae 

Hilazas de semilla 
de algodén (pa 
cas). 


286.811,000 211.712,000 
semilla 
(tone 


442,183 325,171 


215,700 163,188 


281,208 221,490 
En el afio de 1946, la cosecha de semilla de 
algodén aleanzé6 en el Estado la cantidad 
de 681,000 toneladas, con un valor de 49,032,000 
délares. 
No obstante la disminucién efectuada, la 
industria tejana de la trituracién y aprovecha 
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miento de la semilla de algodén es la mds 
grande en la Unién Americana, considerada 
por Estados, como podra observarse de los da- 
tos correspondientes al perfodo 1945-1946, que 
aparecen en seguida: 


Alabama. 

NS Wale ace'd'e: 68.466 ¢ sedis a % 
Arkansas. 
California. 
Georgia. 
Luisiana. 
Misisipi 
Carolina del 
Oklahoma. 
Carolina del Sur wee 
Es ena yon b> 0ae aedieveae 
I cts a oa a he bh lld b'sve dies 
Todos los demds Estados 


259,561 

48,398 
366,802 
127,968 
301,661 
115,034 
553,005 
173,236 

93,266 
180,357 
266,920 
701,737 


ne wan 
72,763 


Norte.... 


3.260.708 


Total en tos Estados Unidos 


Aquelia disminucién en la produccién y el 
aumento en la demanda han dado como resu! 
tado que se inicien investigaciones que permi 
tan obtener los mismos provechos de otras se 
millas, 

Como es sabido, la industria de que se trata 
ofrece fuerte produccién de margarina, aceite 
para manteca y aceites comestibles en gene 
ral, forrajes con alto valor en proteinas, que 
han sido factor de gran importancia en el des 
arrollo de la industria ganadera del Estado; 
y también ha sido una campo fecundo para 
nuevos productos industriales, tales como fa 
bricacién de hule sintético (utilizindose la cor 
teza de semilla del algod6n), harina, etc., todo 
lo cual se ha traducido en un aumento de la 
demanda, que, unido a la disminucién de la se 
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milla de algodén, ha dado origen a que se ini- 
cien investigaciones que permitan obtener los 
mismos provechos de otras semillas. 

La produccién y el valor de la semilla de 
algodén, en el Estado de Texas, durante los 
aos de 1940 a 1946, fue como aparece a con- 
tinnacion : 


Afio Toneladas Délares 
31.050,000 
42,070,000 
41.350,000 
26.547 ,000 
48.006,000 
77.273,000 
68.451,000 
52.728,000 
43.837,000 
69.768,000 
79.590,000 
55.634,000 
-798,000...... .40.797,000 
370,000... ... .22.396,000 
2.006.000. . . .18.054,000 
973,000... .. ..26.951,000 
.069,000.... . . .37.746,000 
316,000 41.059,000 
306,000 .43.263,000 
2.294.000.......45.949,000 
891,000... .. ..29.489,000 
.268,000..... . .25.601,000 
444,000 31.696,000 
.183,000...... .55.838,000 
356,000... ... .59.691,000 
131,000... ... .58.699,000 
.066,000 . . . .59.696,000 
749,000. . . .89.847,000 
681,000. .49.032,000 


505,000 
.938,000 
.274,000 
.755,000. 


~ 
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EL CUIDADO DE LA TERNERA 


Por el S: 


En un programa indeterminado, sea el que 
fuere, que implique el modo de obrar o pro 
ceder en la cria eficaz de terneras sanas, libres 
de enfermedades o achaques, es prudente y 
esencial considerar la salud y condicién de la 
madre de 


de los 


tales animales, antes del nacimiento 
mismos. Usualmente, es muy buena 
practica tener al animal prefiado en excelentes 
condiciones fisicas, proporciondndole alimento 
suficiente vy apropiado para que se mantenga 
leno de vigor durante el tiempo que compren 
de la lactancia. Hay varias maneras de tratar 
a los animales prefiados, asi como diferentes 
sistemas que tienen sus propios méritos, de 


Luis W. Marin, Cénsul de México en Del Rio, Texas, FE. U. A. 


pendiendo de las circunstancias en que se apli- 
can, 

Como regla general, se sujeta a las vacas 
préximas a parir a una ligera dieta laxante, 
mas bien débil en proteinas: una racién con- 
sistente en 200 libras de maiz molido, 200 li- 
bras de avena descortezada, cilindrada y so- 
metida a la accién del vapor, 200 libras de 
salvado, 100 libras de harina de linaza y una 
mezcla mineral de 2% de harina de hueso y el 
1% de sal ha probado ser muy satisfactoria. 
De cuatro u ocho libras de esta mezcla de gra 
nos debe ser el alimento diario, juntamente con 
una cantidad normal de heno. Se sujeta a las 
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vacas prefiadas a esta racién, de diez dias a 
dos semanas antes del parto. 

Mientras esté cerca la fecha del parto de 
la vaca, serA necesario observarla cuidadosa 
mente y ponerla en un establo limpio, comodo 
y con buenos tablares. Se entiende 
por un establo limpio, uno que haya sido per 
fectamente lavado y estregado, asi como des 
infectado con cresol u otra solucién convenien- 
te. Este procedimiento debera convertirse en 
una costumbre, y practicarse religiosamente 
cada vez que los establos sean usados para nue 
vos Esto es esencial para gran 
nimero de ganado, por el hecho de que se 
registran facilmente numerosos partos. Duran 


lechos o 


nacimientos. 


te el verano, o donde el clima lo permita, se 
puede conceder a las vacas parir durante todo 
el tiempo sobre el pasto. Sin embargo, esta 
practica requiere una vigilancia mayor y mas 
estrecha con los animales prefiados; si es posi 
ble, se les debe tener en pastos alejados de la 
mayoria del resto del ganado. Para el ganado 
infectado la enfermedad contagiosa Ila 
mada Bang, y que causa el aborto, los pastos 
no ofrecen seguridades para los partos. 


con 


Como regla general, muchas de las vacas 
viejas, y solamente con pocas excepciones las 
vacas jovenes que aun no hayan parido, no 
requieren asistencia durante el parto. La po 
sicién normal del feto al nacer es: primero la 
cabeza y las patas delanteras, pero no debe 
ser causa de alarma la aparicién de las patas 
traseras primero. Como quiera que sea, cuando 
una ternera nace con las patas traseras pri 
mero, alguien debe permanecer cerca y estar 
pendiente, para ver que el becerro sea arro 
jado rApidamente después de que se rompa el 
cord6n umbilical, a fin de impedir que el be 
cerro se ahogue. Cualquier indicacién de con- 
diciones anormales sugiere, naturalmente, los 
servicios de algin veterinario experto. 

Inmediatamente después que la ternera na 
ce, lo mejor es dejarla al cuidado de la madre. 
Esta sabré hacer, por su propio instinto, el 
trabajo de secar y limpiar a la ternera mejor 
que nadie. No obstante, en caso de tempera- 
turas extremadamente frias, un buen frota 
miento con un saco de yute, o tela basta de 
cAfiiamo o lino, puede ser benéfico para la ter 
nera. 

Las opiniones respecto al cuidado de las 
terneras después del nacimiento pueden va 
riar considerablemente: algunos separan a la 
ternera de la madre inmediatamente después 
de nacer; otros emplean los servicios de perso- 
nas especializadas en la materia, que se en 
cargan del cuidado de las terneras. Sin tratar 
de valuar los méritos de cualquier sistema, a 
fin de reducir las pérdidas de terneras en for 
ma considerable, se recomienda seguir los pro 
cedimientos que a continuacién se enumeran: 
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1. Tan pronto como sea posible después 
del nacimiento, a cada ternera recién nacida 
se debe dar una transfusiOn de sangre: aproxi 
inadamente 200 cc. de la sangre de la madre, 
tomada de la vena yugular, dada subcuténea 
meute a la ternera. El valor de este tratamiento 
est4 basado en la apropiacién de esa sangre 
de la madre, que determina el efecto de cierto 
grado de inmunidad contra las enfermedades 
de la ternera. Desde que se practica este pro 
cedimiento, se ha 
cremento en la 


observado un marcado de 


incidencia de las infeeciones 
Las manifestaciones 
que tal inmunidad es de 
corta duracién, pero lo suficientemente larga 
para ser benéfica para la ternera en el perio 
do critico de su vida. 


sufren los becerros, 


son, sin 


que 


embargo, 


2. Se debe permitir a todos los becerros 
que permanezcan con su madres durante cua 
tro dias, contando el dia del parto como el pri 
mero, y 
faccion 


concediéndoseles alimentarse a satis 
con la leche de la madre. No debe 
ordefiarse a las vacas el mismo dia del parto; 
durante los siguientes tres dias, se las ordefia 
maflana y noche. SubordinAndose a este plan, 
la ternera puede beber la cantidad mAéxima 
de la primera leche (calostro) de las vacas 
recién paridas. Ocasionalmente la ternera pue 
de excederse en la comida y provocar la “sol 
tura” del vientre, o, mds bien dicho, el 
arrollo de la diarrea. Sin embargo, los bene 
ficios derivados del calostro, o sea la primera 
leche de las vacas recién paridas, se sobrepo 


des 


nen a los efectos temporales de la diarrea por 
exceso de nutricién. 

3. Una vez separada de la madre la ter 
nera recién nacida, se la pone en una caponera 
limpia y seca, alimentandola con un chupén 
o chupadera de mano, Por lo general, se las 
alimenta con leche de temperaturas uniformes 
por un periodo de cuatro a seis semanas, de 
pendiendo de las condiciones de los animales. 
La cantidad usual de leche para la alimenta 
cién es aproximadamente de una libra de le 
che por cada diez libras de peso de la ternera, 
cantidad que se divide en dos alimentaciones 
en la mafiana y en la noche. En ningdn caso, 
sin embargo, son m4s de ocho libras de leche 
de alimento para cualquier ternera, durante 
las primeras cuatro semanas. 

El uso del chup6n se suspende cuando se 
cambia a las terneras a 
tan pronto como puedan 


leche desnatada, y 
mamar bien ellas 
mismas; muchas son apartadas de la ubre de 
la madre a los seis meses. Cuando no se dis 
pone de leche desnatada liquida, la leche des 
natada seca o el suero de manteca pueden 
usarse como sustitutos. La solucién liquida se 
hace mezclando una libra de polvo de leche 


y nueve libras de agua caliente. Después de 
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una o dos alimentaciones, las ter.eras toma- 
ran de buena gana cualquiera ce 1.3 dos cla- 
ses de soluciones de polvo de leche. 


4. El heno o forraje y los granos deben 
conservarse alejados de las terneras, con el 
objeto de incitar el consumo de estos alimen 
tos. Ninguna restriccién debe observarse con 
la cantidad de los alimentos de granos, sino 
hasta que las terneras tengan dos meses de 
edad. Desde entonces la cantidad de los ali 
mentos de granos es de dos a seis libros, por 
cabeza, diariamente, dependiendo de la edad. 
También se debe permitir a las terneras el ac 
ceso al agua, dos veces al dia, cuando se las 
deja salir para hacer ejercicio. Se continuarA 
alimentando a las terneras tiernas pura 
leche, y se las guarneceré en los establos en 
los dias frios de invierno, dAndoseles agua con 
la mano. 

Una mezcla de granos, compuesta de 40 
libras de maiz molido, 30 libras de avena des 
cortezada, 20 libras de salvado, 10 libras de 
harina de linaza, 1 libra de harina de hueso y 
1 libra de sal, se ha encontrado muy satisfac 
toria para las terneras de teta, y también para 
las destetadas, o sean las apartadas de la ubre 
de la madre. 

Aun cuando el lechero o ganadero puede 
hacer un excelente trabajo de alimentacion, de 
ningin modo quedan resueltos todos sus pro 
blemas; tarde o temprano, y sin excep 
cién, afronta la de combatir las enfer 
medades de la ternera. Este problema es de 
cierta seriedad, y en muchos extre 
madamente dificil determinar exactitud 
la causa de la enfermedad y como impedirla. 
Muchos lecheros ganaderos, naturalmente, 
estan familiarizados.con las precauciones co 
munes para impedir las enfermedades en sus 
ganados, tales como la eliminacién de la ba 
sura o estiércol 
los corrales limpios y secos; 


casi 
tarea 
n 


casos es. 


con 


en los establos, conservando 
el uso del aceite 
de higado de bacalao o preparaciones de vita 
minas durante los meses de invierno, y el cui 
dado de tener limpios e higiénicos los utensi 
lios para la leche. Empero, a pesar de todo lo 
que se pueda hacer, las enfermedades de las 
terneras ocurren de cuando en cuando. 

Los primeros sintomas de las enfermedades 
pueden aparecer en forma de diarreas, segui 
das de pérdida de apetito, apariencias de aba 
timiento, fiebre v aspiracién fatigosa: son, en 
general, poco mAs oO menos, los sintomas ma 
yormente conocidos, pero no siempre indican 
la seriedad de las infeeciones contraidas. Cuan 
do las enfermedades resultan evidentes, lo me 
jor es depender de los servicios y consejos de 
los veterinarios con bastantes conocimientos y 
experiencias, 

Si fuere posible, cAambiense de establos los 
animales enfermos, recluyéndolos en otros cf 
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lidos y secos, y alimentAndolos separadamente. 
La cantidad del alimento de leche, en tales 
casos, puede ser reducida a la mitad. 

Es muy importante aplicar el tratamiento 
para el cuidado de las terneras desde un prin 
cipio, en la forma que se ha venido indicando, 
porque algunas veces es posible descubrir las 
infecciones antes de cualquier aparicién su 
perficial o externa de los sintomas. Se reco 
mienda la conveniencia de tomar, diariamen 
te, la temperatura rectal de las terneras, para 
mayor éxito del tratamiento: las temperaturas 
hasta de 103° F. son consideradas como nor 
males; cualquier temperatura arriba de los 
103° indica desorden, que requiere una estre 
cha observacion, la vigilancia individual y un 
tratamiento especial, si es necesario. 

En la experiencia se ha encontrado que el 
sulfatiozol es muy efectivo para combatir la 
pulmonia en la ternera, cuando este tratamien 
to se inicia antes que la enfermedad se haya 
desarrollado de manera considerable. Se reco 
mienda, por ser mucho muy conveniente, que 
el uso de las sulfas se aplique bajo la vigilan 
cia de un veterinario, toda vez que las dosis 
impropias pueden resultar m4s daflosas que 
benéficas. 

En algunos casos es importante la alimen 
tacién manual de las terneras, que puede afian- 
zar su vitalidad, poniéndolas bajo el cuidado 
de personas que se encarguen de vigilar su 
alimentacién. 

Finalmente, deberaé tenerse pendiente que, 
en todos que las enfermedades 
prevalezean, se debe, si es posible, evitar las va- 
riaciones extremosas de temperaturas en los 
edificios o lugares donde se alojen los animales 
enfermos, Las terneras enfermas tendrian muy 
pocas esperanzas de sobrevivir si se las pone 
en un establo frio y hamedo. 

En conclusién, hay un buen nimero de 
cuestiones que se suscitan en conexién con la 
cria y el logro de terneras sanas y vigorosas. 
in primer término es bueno saber: ;cudndo 
las vacas sanas pueden dar las mejores terne- 
ras en condiciones de subsistir? Segin la ex- 
periencia basada en observaciones y experi 
mentos durante un periodo de mas de cuatro 
afios, en los meses de septiembre, octubre y 
noviembre se obtienen los mejores resultados. 
En otras palabras, las terneras nacidas duran 
te dichos meses tienen mayores oportunidades 
de supervivencia: el promedio de pérdida por 
mes, 
lamente de un 3.7%. Esto parece indicar que 
tan reducida baja no sélo hace mas productiva 
la ceria de terneras, desde el punto de vista 
de la produccién de leche, sino, también, mu 
cho mas ventajosa por el hecho de una mayor 
existencia las terneras 

En segundo importante cono 
cer a qué periodo en la cria de terneras se pue 


los casos en 


en los citados meses, se considera ser so 


de 


término, 


es 
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de llamar el critico. Los registros o anotaciones 
seflalan que el promedio de la edad en la que 
mueren con cierta frecuencia las terneras es, 
poco mis o menos, a los 43 dias: por consi 
guiente, los primeros dos meses de la vida de 
una ternera reclaman un considerable cuidado 
en su alimentacién y manejo. 
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A fin de lograr mayor namero de terneras 
y éxito en la produccién, se deber& enfocar la 
atencién no Gnicamente en una apropiada ali 
mentacion, sino, también, en ciertos factores, 
tales como procedencia hereditaria, condicio 
nes sanitarias, medicacién adecuada y preven- 
cién de enfermedades, 


COSECHAS DE ALGODON HABIDAS EN TEXAS Y EL 
RESTO DE LOS ESTADOS UNIDOS DE NORTEAMERICA 


(Al 1° de octubre de 1948) 


Por el Sr. Canciller de Segunda J 
TEXAS 


Con base en los informes que proporciona 
la Direccién de Agricultura y Estadistica, del 
Departamento de Agricultura y Economia de 
los Estados Unidos de Norteamérica, publica- 
dos el dia 10 del presente mes de octubre, se 
obtendra en el Estado de Texas una cosecha 
de algodén de 3.250,000 pacas, con un peso 
bruto de 500 libras cada una, para el presen- 
te mes. 

Esta estimacién cuenta medio millén de pa 
cas menos que la hecha en septiembre pasado, 
y 2.894.000 pacas como promedio en los 10 
aflos del periodo 1937-46. El rendimiento de 
173 libras de algodén, por acre cultivado y 
cosechado, es 25 libras menor que el rendimien 
to del afio pasado, que fue de 198 libras por 
acre, y qué el promedio de diez afios, que es 
de 170 libras por acre. 

La sequia continua que hubo en la regién de 
los Altos Planos causé deterioro posterior al 
algodén listo para levantarse en toda esa Area, 
cuya produccién total de la misma se estima 
materialmente muy baja de la estimacién hecha 
el mes pasado. Muchas tierras de riego no die 
ron ningGn rendimiento, debido a la completa 


Jesus Acraz, del Consulado de México en Laredo, Texas, E. l 


falta de humedad y a las excesivas temperatu- 
ras durante el crecimiento y la madurez de los 
capullos; pero las reducciones apreciadas en 
los Altos Planos no son de consideracién, com 
parindolas con los grandes rendimientos que 
se estin apreciando en las 4reas norte-central 
y noreste del Estado, donde la pizea se est4 
llevando a efecto sin interrupcién y con rapi 
dez: el rendimiento, en general, es mucho me 
jor de lo que se habia previsto el mes pasado. 
En las demas Areas del Estado, la cosecha del 
algodén muestra la misma proporcién estima 
da hace un mes. 

Los cosecheros de algod6én hicieron extraor- 
dinarios progresos en la pizea de la fibra du 
rante el mes pasado, en todo Texas, pues las 
lluvias en general no afectaron mucho esta ma 
niobra, porque aquéllas fueron subnormales. 
El informe del Departamento de Censos mues 
tra que hasta la fecha ya sajieron de las despe 
pitadoras 1.561,000 pacas, comparadas con 
1.263,000 hace un afo en esta fecha, y 1.151,000 
en el afio de 1946. 

Casi el 50% del total de la cosecha de algo 
don en Texas se encuentra ya en pacas, y no 
se habia visto anteriormente, desde el afio de 
1943, tal poreentaje de algodén despepitado 


PropucciOn pe ALGoDON EN TEXAS 


(En miles ¢ 


pacas, de 500 libras brutas cada 


una) 





“‘Totales: 


113 

32 
315 
129 


293 


3,437 


3,250 





Sa aee 


ESTADOS UNIDOS DE NORTEAMERICA 


Para la totalidad del territorio de los Esta- 
dos Unidos, se ha presupuestado una cosecha 
de algod6én que aleanza la cifra de 15,079,000 
pacas, segin datos obtenidos hasta el dia 1° de 
octubre actual; aunque la cantidad anterior es 
menor en 140,000 pacas que lo previsto hace 
un mes, la produccién total en este afio se es- 
tima ser la mayor habida desde el afio de 1937, 
siendo de 310 libras el rendimiento por acre 
anotado este afio, el mfs alto de que existe 
marca, 

La produccién prevista para los Estados de 
Misuri, Carolina del Sur y Texas, el mes pa- 
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sado, es menor en 50,000 pacas en cada Esta- 
do, en tanto que Carolina del Norte y Georgia 
solamente bajaron las estimaciones en 20,000 
y 10,000 pacas, respectivamente. Estas bajas 
se compensan con el aumento de 30,000 pacas 
habido en el Estado de Alabama, y de 10,000 
en Arizona. Las predicciones para otros Es- 
tados permanecen igual. 

Hasta la fecha, en toda la nacién, se han 
despepitado, conforme a los datos del Depar- 
tamento de Censos, 5.310,000 pacas hasta el 
1° de octubre de 1948, en comparacién con 
3.902,000 en la misma fecha del afio pasado, y 
2.334,000 en la misma fecha del aiio de 1946. 


Cosecuas por Estrapos 
(Al 1° de octubre de 1948) 





Area cultivada, 
por ecosecharse. 
1948 
(miles de acres) 


ESTADOS 


1937 - 1946 


Condiecién al 1 de octubre de 1948 
(poreentaje) 
promedios 
1947 


Produccién (en pacas de 500 libras, peso bruto, ¢.u 
Promedio 
1937-1946 


Cosecha 


1947 


Cosecha 
1948 





Misuri 526 
Virginia 24 
Carolina del Norte. 725 
Carolina del Sur.. 1,166 
Georgia 
Florida 


Misisipi 
Arkansas........ 
Luisiana 


77 
71 
71 
74 

7 


~ 


Oklahoma 
Sa ee ee 
Nuevo México 


998 
214 
274 
80-4 

17 


23,323 


Otros Estados. .. . 
Estados Unidos: 





365 311 
24 18 
582 452 
753 651 940 
864 651 780 
17 11 14 


500 
20 
690 


537 
971 
1,700 
1,392 
588 


520 
931 
1,569 
1,276 
505 


690 
1,250 
2.300 
2,050 

725 
2,894 

118 


330 
3,487 
179 
182 234 
444 772 
17 10 


12014 11857 


350 
3,250 
245 

310 

950 
15 
15,079 





GRANJAS Y RANCHOS DE TEXAS 


Por el Sr. Auausto Moueno, Cénsul de México en Corpus Christi, Texas, E. U. A. 


Los 141.337,744 acres del suelo de Texas, 
que, de acuerdo con el censo agricola de 1945, 
estan dedicados a granjas y ranchos, constitu 
yen la fuente mds importante de riqueza del 
Estado. 

La citada extension superficial, con mfs de 
quinientos tipos de suelo y grandes diferencias 
de altitud, por virtud de su régimen de lluvias 
y por sus diferencias de clima, ofrece las mas 
variadas cosechas (ciento treinta y cinco apro- 


ximadamente), y un buen nimero de ellas al- 
canzan importancia suficiente para que sus 
particulares queden registrados detalladamen 
te en el Departamento de Agricultura de los 
Estados Unidos de América; siendo de influen- 
cia y significacién especiales, tanto dentro de 
la agricultura del Estado como para la pro- 
duccién nacional, las cosechas tejanas de al 
god6n, granos alimenticios, legumbres, frutas 
citricas, forrajes etcétera, etcétera; pues, no 
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obstante el desarrollo industrial logrado, la 
agricultura y la ganaderia, que gravitan sobre 
la produccién del propio suelo de Texas, con 
tindan siendo la base de sustentacién de la 
economia tejana. 

Desde 1930, la extensién -superficial sem 
brada con cosechas diferentes del algodén (ya 
que, como se sabe, y a pesar de su enorme im 
portancia, las siembras de éste ocupan ahora 
una extensién mucho menor) ha aumentado 
muy considerablemente; puesto que, a pesar 
de que en aquel afio el nimero de granjas y 
ranchos sembrados con algod6n era de 495,489, 
en 1940 bajé a 418,002, para reducirse en 1945 
hasta 384,977. 

La superficie ocupada habia aumentado, 
sin embargo, porque, mientras que en 1940 al 
canzaba la cifra de 137.683,372 acres, para el 
afio de 1945 llegé a 141.387,774, con un resul 
tado de U$S 1,189.301,100.00 (un mil ciento 
ochenta y nueve millones, trescientos mil cien 
délares, moneda norteamericana), como ingre 
sos del afio, ocupando en este aspecto, dentre 
de la Union Americana, el cuarto lugar, inme 
diatamente después de los Estados de Califor 
nia, Iowa e Illinois. 

De los 384,977 ranchos y granjas existen- 
tes en el repetido afio de 1945 (cuyas tierras y 
edificios estaban valuados entonces en la suma 
de 3,574.997,897 délares, que arroja un notable 
aumento, pues cinco afios antes, es decir, en 
1940, los mismos bienes tenian un valor de 
2,589.987,936 délares), cerca de 148,000 fueron 
registrados dentro de una produecién total de 
573.000,000 de délares. 

La depresién econémica de principios y me 
diados de 1930, los programas de aplicacién 
federal de restricciones y la segunda guerra 
mundial han cansado sus efectos en la agri 
cultura y en la vida rural tejanas, introducien 
do la gran variedad de sus cosechas y produ 
ciendo la disminucién de la poblacién agrico 
la, de 2.149,187 habitantes en 1940 a 1,487,829 
en 1945. Parece, sin embargo, que se presenta 
una tendencia a la mundialmente necesaria 
“vuelta a la tierra” y, segfin estimacién de la 
Escuela de Agricultura y Mecdnica de Texas 
(Texas A. & M. College), el 1° de enero de 1946 
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se habia elevado ligeramente, a 1.622,900 ha 
bitantes. 

De las personas que abandonaron el campo 
(ranchos, granjas y pueblos) durante la gue 
rra, se calcula que medio millén pasé a des 
empenar empleos urbanos. 

Para la disminucién de los habitantes ru 
rales, ha influido también el incremento de la 
mecanizacion aplicada a la agricultura, siendo 
actualmente de cerca de trescientos millones 
de délares el valor de implementos y maquina 
ria de uso en granjas y ranchos. 

El uso de tractores ha aumentado, desde 
98,923 que habia en 1940 a 162,385 en el afio 
de 1945; y el de camiones de motor pasé de 
5H,707 a SY.286. En el] nimero de automdéviles 
las restricciones de la segunda guerra mundial 
impusieron no sélo un alto a su incremento, si 
no que aun se redujo el niimero, de 277,664 a 
259,599 en el mismo periodo. 

La conocida publicacién especialista, deno 
minada Farm Implement News (Noticias de 
Implementos Agricolas) informa que, en las 
granjas y ranchos tejanos, para el 1° de enero 
de 1945 habia 17,000 mezcladoras, 3,500 empa- 
cadoras de heno, 82,000 descremadoras, 3,800 
ordefiadoras y 97,000 segadoras, siendo la ma 
yor concentracién mecAnica en las regiones del 
Nor-noreste del Estado conocidas con los nom 
bres de Panhandle y Plains, y en las llanuras 
de la costa del Golfo de México. 

Las frutas v las legumbres contindan siendo 
cosechadas por la mano del hombre. 

El labrador de Texas ha visto que al mejo 
rar la comarca se eleva también el nivel de su 
vida, mejoramiento que también ha beneficia 
do a las colonias mexicanas radicadas en el Es 
tado, como puede comprobarse al considerar 
que, en el afio de ' 40, se pagaron 190,018 sa 
larios que ascendieron a 56.585,644 délares, en 
tanto que en el afio de 1945, con sélo un aumen 
to de 2.763 salarios (un total de 192,781 sala 
rioos), su monto fue de 154.555,436 doélares. 

El promedio de salarios para los trabajado 
res némadas que, desde el Valle Bajo del Rio 
Grande (como Haman al Rio Bravo), inician 
su recorrido hacia el Norte del Estado, fue, 
en los afios de 1945 y 1946, de 4.00 a 6.00 déla 
res por dia. 


SEMILLA DE PAPA HOLANDESA 


La situacion alimenticia del mundo todavia 
es alarmante; la contribucién holandesa para 
el mejoramiento de esta situacién debe consis 
tir en el aumento de sn propia produccién, asi 
como en su ayuda a otros paises para el au 
mento de su produccién de articulos de con- 
sumo, 


A tal fin es indispensable la semilla de pa 
pa de buena calidad. Holanda goza de buena 
reputacién como abastecedora de semillas de 
papa, porque siempre ha procurado ofrecer al 
consnmidor productos que den los mejores re 
sultados, tanto en calidad como en rendimiento. 

El resultado de numerosas experiencias, he 
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chas en Holanda, demuestra que la papa de 
siembra de calidad superior puede aumentar el 
rendimiento del 30 al 50%. El clima, el co- 
ngcimiento téenico y la naturaleza de la tierra 
constituyen la base del cultivo. Un buen dre- 
naje, labranza adecuada y abono eficaz favo 
recen el crecimiento rApido y regular de las 
plantas, lo que facilita una seleccién rigurosa. 
Huelga decir que la base es el empleo de se 
millas certificadas. 

No basta emplear papa de siembra sana: 
hay que almacenarla y tratarla conveniente 
mente. El almacenaje de la papa de siembra 
que ha de servir como base se efect@a en los 
lugares de seleccién y en almacenes especiales, 
construidos con paredes dobles de vidrio, don 
de se guardan las semillas en cajones de poca 
profundidad. En caso de heladas se calientan 
los almacenes. 

Las papas germinadas se transportan cui 
dadosamente al campo. Con mucha precaucién 
se procede a la siembra. Durante el periodo 
del crecimiento se presta la m4xima atencién 
al tratamiento del cultivo. El agriculter ho 
landés no deja de aprovechar los Gltinios des 
cubrimientos de la ciencia agricola. La selec- 
cién de papa de siembra est4 basada en in- 
vestigaciones holandesas sobre las enfermeda- 
des de virus. ‘La seleccién de las plantas es 
factor predominante para la produccién de 
papas de buena calidad. La seleccién consiste 
en eliminar las plantas enfermas, anormales y 
de diferente variedad., 

Las enfermedades de virus enrolla 
miento de las hojas, mosaico ligero y grave, 
que pueden ser contagiadas por la semilla, 
desempefian un papel importante. Durante la 
seleccién se arrancan cuidodosamente las plan 
tas enfermas, por medio de una pequefia azada, 
metiéndolas cuidadosamente en un para 
su destrucci6n posterior. Los inspectores de 
los servicios regionales del Nederlandsche Al 
dgemeene Keuringsdienst voor Landhbouwsaden 
en Aardappelpootgoed (Servicio General Ho 


como 


landés de Viligancia de Semillas Agricolas y 
Papas de Siembra), abreviado “N. A. K.”, efec- 
tian verias inspecciones sobre autenticidad de 
la variedad, pureza de la misma y estado de 
sanidad en las plantaciones de seleccién. De 
acuerdo con los resultados de estas inspeccio 
nes, se clasifican los campos aprobados en las 
clases A, AB, B y C, teniéndose en cuenta la 
fecha de arranque. 

Una enfermedad de cardcter ,enteramente 
distinto de las enfermedades de virus es la co- 
nocida en las papas y producida por el moho, 
denominada Phytophthora infestans. 

Este moho puede atacar las plantas y tam 
bién los tubérculos. A base de repetidas pul- 
verizaciones cupriferas,’esta enfermedad puede 
reducirse a] minimo. Contrariamente a lo que 
sucede con las enfermedades de virus, ese moho 
(el mildew) no causa ninguna degeneracién. 

Por lo general, la papa de siembra aproba 
da en el campo es clasificada a mAquina en de- 
terminados tamafios. Al propio tiempo se apar- 
tan a mano los tubérculos anormales y en 
fermos. 

Después de la clasificacién, los inspectores 
del N. A. K., examinan la partida. Esta ins 
peccion complementaria tiene por objeto veri 
fear si la semilla satisface las exigencias del 
N. A. K. Como prueba de que las papas han 
sido aprobadas en su doble inspeccién, cada 
bulto va provisto del certificado y precinto co 
rrespondientes. 

Unicamente la papa de siembra aprobada 
por el N. A. K. puede ser destinada a la ex 
portacién. Los exportadores afiliados al N. A. 
K. se encargan de la exportacién de la semilla 
de papa. La experiencia de muchos afios y el 
conocimiento técnico del exportador holandés 
garantizan el buen acondicionamiento de la pa- 
pa de siembra, con objeto de que no mermen 
sus cualidades, 


(Tomado del “Boletin de la CAmara de Co 
mercio Holandesa en México’). 
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CASAS DE HORMIGON SIN MOLDES 
Y FUNDICION DE MANGANESO POR MOLDEO 


Por la Sra. Emitia M. Voa. ve Papitra, Cancil de 


CASAS DE HORMIGON SIN MOLDES 


Un emprendedor hombre de negocios de Chi 
cago acaba de poner en practica un sistema 
de construecién refor 
zado, al levantar varias casas experimentales 


de casas de hormigon 


Scaunda del Consulado de México en Galveston, Texas, F. U. A 


en River Grove, barrio de esa gran ciudad nor- 
teamericana, en el cual se altera por completo, 
v con éxito, el orden de las operaciones nor 
males. 

El método, inventor, el Sr. R. J. 
Slipchen, denomina “Hormigén sin moldes”, 


que su 
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merece en verdad ese nombre, segin se puede 
comprobar por los datos que se dan a conti 
nuaciOn. Es de advertirse que el referido se 
fior no es un aficionado, sino un profesional 
que tiene a su crédito varios grandes rescacie 
los de Chicago y otras notables construcciones 
en la Exposicién Century of Progress, celebra 
da alli hace unos ailios. 

sA4sicamente, el método es el reverso de lo 
corriente en el método universal de construir 
con hormigén, 0 sea que se hacen primero las 
superficies de las paredes, y por Gltimo se vier 
te entre esas dos capas el hormig6n recio, que 
es el que verdaderamente aguanta el peso de 
los edificios. 


PROCEDIMIENTOS DE ERECCION 
Los cimientos se sientan de la manera co 
rriente, y luego se entierran en ellos, antes de 
fraguar, barras de hierro de 24 pulgadas de 
largo, doce pulgadas dentro del cimiento y do 
ce fuera. Las barras luego se enlazan entre si 
por medio de un alambre sencillo, y que va dia- 
gonalmente de barra a barra, de forma que, 
entre contacto y contacto del alambre, el espa 
cio sea de ocho pulgadas. Naturalmente este 
alambre tiene que ser lo suficientemente fuer 
te para aguantar la presién que haga mas tarde 
el hormig6n, al ser vertido entre las dos super 
ficies de la pared previamente construida 

Se agregan montantes a las barras de 12 pul 
gadas gue sobresalen del cimiento, amarraén 
dolos por medio de alambre y de modo que lle 
guen a la altura del primer piso. Para las pa 
redes exteriores los montantes se espacian a ra 
zon de 12 a 14 pulgadas entre si; para paredes 
® tabiques interiores, la separacién fluctia 
desde 14 hasta 24 pulgadas. Seguidamente se 
atan o amarran los montantes a un enrejillado 
de metal, del que comfiinmente se emplea en 
Estados Unidos para aguantar el revoque de 
las paredes, y que sea suficientemente fuerte 
para que no se abulte debido a la presién que 
ejerce el hormigé6n al verterse 

Aunque el principio bAsico del sistema de 
“Hormig6n sin moldes” es el de formar las 
dos superficies de las paredes antes de relle 
narlas con el hormigén recio, en el provecto de 
River 
Neno total primero, debido a que el enrejillado 
que se empleé fue lo suficientemente rigido 
para impedir que el hormig6n adquiriese for 
abultadas o de panza. Seguidamente se 
aplicé al exterior de la rejilla una cubierta de 
cemento marré6n impermeable, vy por fin otra 
de cemento fino de acabado 


Grove se consideré6 factible hacer el re 


mas 


Con este sistema de construccién es perfec 
tamente posible colocar eualquier tamafio de 
puertas o ventanas, para lo cual se emplean 
con preferencia marcos de hierro con pestafias, 
que se anclan a la estructura. Los dinteles son 


innecesarios en ambos casos. Este método «ds 
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construcecién tiene la ventaja de una flexibili 
dad m4xima, pues se pueden hacer paredes de 
cualquier forma, siguiendo cualquier curva 0 
contorno que se desee. 

Aunque el principio basico del método con 
primero las superficies acaba 
das de las paredes, rellenando el hormigon re 
cio después, en las obras de River Grove se 
varié algo la secuencia, por razones peculiares 
del proyecto, 

Toda la 
que se produzea una buena liga o trabaz6n, en 
tre las superficies de las paredes y el relleno 
que va en el interior de éstas 


siste en hace 


eficiencia del método consiste en 


VATERIALES PARA EL HORMIGON 


1 relleno para el interior debe constar de 
una mezcla relativamente seca; y, segin sean 
los pesos que hayan de aguantar las paredes, 
la mezela puede variar en proporciones apro 
ximadas de 1:2:4 a 1:3:5. La gravilla ha re 
sultado ser lo mas satisfactorio como agregado ; 
en cuanto a la arena, la del tipo bien grueso es 
la mejor. 

Para el revoque o revestimiento interior, se 
aconseja una composicion de 100 libras de ce 
mento Keene, 120 libras de cal envejecida, agre 
gadas a unas 400 libras de arena, con lo cual 
se obtiene una superficie lisa y excelente en el 
interior de las una su 
perficie aun mds perfecta, este revestimiento 


viviendas. Si se desea 
puede perfeccionarse a discrecién del construe 
tanto en la 
hay que 
super 
sto es bue 


tor. Al aplicarse estos revoques, 
parte interior 
ejercer cuidado si 
ficie perfectamente plana, 
no no permitir que el revestimiento se 


como en la exterior, 


se desea lograr una 
para e 
seque 
demasiado aprisa; para ello es bueno rociarlo 
de vez en vez o durante las primeras 48 horas; 
en casos en que el calor sea intenso, conviene, 
ademas, protegerlo contra los rayos del sol 


OTROS DETALLES DE CONSTRUCCION 


Los dinteles de las ventanas, los umbrales 


de las puertas, y cualquier clase de cornisas 
Vv ornamentos que se quieran hacer, deben ser 
formados por medio de aditamentos de reji 
1? 


lla metdliea de la forma correspondiente, y 
a la estructura principal de la 
todo ello viene después enbierto con las 
. . . + * 

capas impermeabilizantes v la de acabado. En 
casos en que estas partes sobresalgan bastante, 
practicar aberturas en la reijilla 
de la pared, para que la masa del hormigén de 


que se ac oplen 


casa: 


es necesario 


relleno entre en las distintas molduras vy for 


me asi un conjunto sélido y resistente. Cuan 


do las puertas v ventanas son bastante anchas 


es aconsejable poner varillas transversales de 


acero, como refuerzo. Si se quieren hacer arcos 


circulares sobre las puertas o ventanas, esto 


resulta facil, eurvando los montantes de acero 
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y baciéndoles adquirir la forma que se desee: 
en estos casos se practica a intervalos un cor- 
te en uno de los dos lados del Angulo, para 
permitir el curvamiento; luego se aplica sobre 
la forma circular el enrejillado, en la forma 
general, 

Esta clase de construccién se adapta asi- 
mismo muy bien a la instalacién de toda clase 
de conductos y tuberias para calefaccién, gas, 
agua y conductores eléctricos, todo lo cual se 
instala naturalmente al hacer la armazén de 
las paredes, de manera que, cuando se vierta 
el relleno de hormig6én, quede no solamente 
oculto, sino instalado de manera permanente 
y solido. De igual manera se pueden hacer ar- 
marios y toda clase de receptaculos o cavida 
des para cuantos usos se quiera; al verterse el 
hormig6n todos eson espacios quedan huecos y 
prontos para ser rey estidos con metal, madera, 
esmalte o lo que se quiera adoptar como aca 
bado. 


VENTAJAS DEL SISTEMA 


Saltan a la vista las diversas ventajas de 
este sistema de construccién de casas: la prin 
cipal es que no se tienen que hacer moldes, con 
lo cual se economiza grandemente en tiempo 
y en costo; esto, ademas, tiene la ventaja de 
que la superficie del cemento no se mancha con 
el herrumbe de las formas de hierro que se 
usan en el método normal de edificaciones de 
hormig6én. Como todas las tuberfas, etc., ya se 
colocan antes de hacer las paredes, no hay lue- 
go que ir haciendo aberturas en las mismas 
para instalar dichos artefactos. Esta clase de 
construccién hace, por otra parte, que las pa- 
resulten de muy dificil destrnecién en 
casos de accidentes graves o terremotos. 


redes 


Esta clase de construccién es adaptable a 
toda clase de obras, tales como viviendas, de 
posito, garages, fabricas etc. Ademas, se les 
puede dar exteriormente cualquier clase de as 
pecto, como imitaci6n de ladrillo, estuco y otros 
acabados 

En el experimento de River Grove se de 
mostré asimismo que habia que resolver algu 
nos problemas de cardcter obrero o social, ya 
que se produjo una disputa entre el gremio de 
carpinteros y el de trabajadores sobre meial, 
sobre quiénes eran los que tenian derecho a co 
locar el enrejillado de las superficies,de las pa 
redes, montantes alambre y¥ 
alguna otra faena que resultaba de dudosa ju 
risdiccién, en vista del nuevo tipo de obra. 


sujetar los con 


Cnando el sistema se generalice, se simpli 
ficaré mucho, debido a que secciones enteras de 
para formar 
de pared, se podran fabricar de antemano so 
bre el terreno o en el taller, de manera que, 
Inego que se presente su emplazamiento, se 
acoplaran a la seccién anterior armada, y el 


montantes enrejillados, lienzos 
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conjunto quedaré listo para recibir el hormi- 
gon. ‘ 

Como puede verse, el experimento es muy 
interesante y promete ejercer un importante 
efecto en la industria de construcciones, espe 
cialmente en los paises como México, en que las 
viviendas son escasas y a precios sumamente 
elevados, sobre todo para el elemento traba- 
jador, que no dispone de grandes cantidades 
de dinero y que al mismo tiempo desea vivir 
decente, aunque modestamente. 

LA FUNDICION DE MAGNESIO 
POR MOLDEO 


Las piezas de magnesio fundidas en moldeo 

estan apareciendo con mayor frecuencia entre 
los nuevos productos que bay ahora en el mer- 
cado y que van saliendo del estudio del pro 
yectista. 
Las para tendencia hacia el 
del ‘magnesio se hallan en su liviandad, 
fuerza, robustez y facilidad con que puede la 
brarse. 


razones esta 


uso 


A medida que se generalizan la técnica y las 
facilidades para fundir en molde el magnesio, 
un namero creciente de ingenieros proyectistas 
estin investigando las posibilidades para pro 
ductos © con disefos modificados. 
metal liviano para 
construccién que se produce comercialmente, 
el magnesio tiene otras caracteristicas que fa- 
vorecen la 


nuevos, 


Ademas de ser el mis 


aleaciones no son 
magnéticas, no producen chispas, tienen alta 
conductividad para el calor y la electricidad. 


selecciOn: sus 


El magnesio se presta con facilidad para 
fundir por moldeo con las practicas de segu 
ridad usuales en la fundicién. factores 
economicos que determinan cudndo puede el 
magnesio fundirse facilmente al moldeo no 
diferentes de los de materiales. 
Kis, por lo tanto, cuestién de determinar cir 


Los 


son otros 


tirada, 
acabado, costo de las 


cunstancias tales como el largo de la 
<ubsiguientes labrado y 
maquinas-herramientas productoras, y compa 
rarlas con las maéquinas-herramientas que se 
requic ren con otros métodos. 

Resulta generalmente que, cuando uo hay 
factores especiales en el caso, las tiradas lar 
gas de partes complicadas o de gran exactitud 
se pueden producir més econémicamente por 
medio de fundicién al moldeo. 

Ya antes de la tiltima guerra las aleacio 
nes de magnesio daban buen resultado en una 
erie de aplicaciones, en muchas de las cuales 

n el fundido por Durante 


yleaba moldeo. 


la guerra, naturalmente, las piezas de magnesio 
fundidas al moldeo resultaron prominentes en 
la construccién de aviones. La habilidad y la 

pericia en fundir magnesio al moldeo ha au-— 
mentado rApidamente, y el industrial de hoy 
ve que el fundir magnesio al moldeo es digno de 
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consideracion, para todos los articulos en que 
el poco peso resulta ventajoso, 

La técnica de fundir al moldeo ofrece ma- 
yores oportunidades para la economia de pro 
duccién que los otros métodos disponibles. 

Por ejemplo, una compaiia tenia el proble 
ma de construir un instrumento para deter 
minar la presién de la sangre, pero que fuese 
suficientemente liviano para ser llevado con 
facilidad de un sitio a otro. Después que se 
decidié el empleo del magnesio como el metal 
mejor para la fabricacién, habia que idear el 
método para manufacturar el aparato: la otra 
manera tinica de hacerlo era el sumergido y 
extraccion de la caja, su perforacién con los 
orificios necesarios, acoplando separadamente 
los resaltos que se requerian. En vista del 
tiempo y gastos que aparejaban estas opera 
ciones manuales, se escogié el fundido por mol 
deo como el método mas practico y econémico 
para fabricar dicho articulo, lograndose ade 
mas una considerable rapidez de manufactura. 
De esta manera se lograron a la vez eficiencia 
en la fabricacién y poco peso, sin sacrificar la 
durabilidad del mecanismo. 

Se han hecho piezas de seis pies de largo 
con magnesio, por la fundicién al moldeo, para 
los estantes que se emplean en sistemas de 
transportadores de secar conos de papel para 
la industria textil. Estos estantes se hacian 
de madera, pero se rompian y astillaban con 
facilidad: tales inconvenientes se evitaron al 
tomarse la decision de emplear el magnesio, 
que es durable y liviano. Las tuberias de mag 
nesio embutido se tuvieron en cuenta para pro 
ducir dichos estantes, pues pudo comprobarse 
que este método de manufactura era seme 
jante a los montajes de madera, con la nece 
sidad de abrir orificios a intervalos regulares 
en la barra y en el corte de piezas de las barras 
macizas o tubos para inserciones, ya fuera em 
pleando la rosca o la soldadura. Tales opera 
ciones manuales separadas resultaban costosas 
en tiempo y dinero. 

La fundicién por moldeo o matriz propor 
cioné el método mas facil y r4pido de manu 
factura, asi como dimensiones relativamente 
precisas, vy no hubo necesidad de mucho la 
brado ni de otras operaciones, Asi, pues, aun 
que el costo material del magnesio fue bastante 
mas alto, la economia de la técnica del fun 
dido por moldeo resulté al final en un costo 
comparable a los montajes de madera, nada 
mAs que con un producto mucho mas liviano, 
durable y satisfactorio, 

Otra notable aplicaci4n de este procedi 
miento es la carroceria de un automdévil mi 
niatura de carreras, que ha superado la marca 
mundial de velocidad para bajo consumo de 
gasolina. La carroceria fue fundida por medio 
de moldeo en dos mitades, partidas longitudi 
nalmente sobre un plano horizontal. La fun 
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dicién por moldeo produjo la fabricacién ré 
pida y precisa de las partes, y el magnesio did 
por resultado el poco peso: ambas cosas pro 
dujeron un -campeon. 

El] otro método para producir la carroceria 
hubiera sido la fundicién en_arena, que super 
ficialmente puede parecer mds econémica si se 
considera el costo de la matriz. Sin embargo, 
cuando hay que hacer una gran cantidad de 
piezas, la fundicién por moldeo resulta mas 
satisfactoria, debido a su rapidez y a que el 


costo de la matriz queda ab orbido después 


que se ha hecho una cierta cantidad de piezas 

Ademas, la fundiciOn en arena no es tan 
exacta como la fundicién con moldeo o matriz, 
lo cual es importante, como en el caso del men 
cionado automoévil de carreras 

Otro articulo que ha sido muy bien recibido 
por el pablico es la pala de panadero fundida 
al moldeo con magnesio. Las paletas originales 
se hacian con planchas de 1 iesio y refuer 
zos en forma de costilla oldados en la par 
te posterior para darles la necesaria rigidez 
Cuando el producto se perfeccionéd y se vid 
la demanda que tenia, los constructores opta 
ron por la fundicién con matriz como el mé 
todo mAs barato para producir las paletas; 
desde entonces, las paletas se han venido ha 
ciendo de una sola pieza de magnesio fundida 
en matriz, excepto el mango 

Se ha visto asi que el fundido por matriz 
ha proporcionado una paleta de alta calidad 
y bajo precio, y que esta reemplazando muy de 
prisa a las antiguas paletas de madera. Otros 
metales resultaron no solamente m4s pesados, 
sino con tendencia a dejar resbalar los platos 
de moldes; en cambio las paletas de magne 
s10 no ofrecen ese inconveniente 

Debido a que las numerosas piezas de la 
mAquina eléctrica de escribir son necesaria 
mente pesadas, fue preciso hallar el metal me 
jor para hacerlas de manera satisfactoria yv 
econ un minin de peso: el magnesio result6 
el metal més adecuado, y la fundiciOn por ma 
trices se encarg6é de proporcionar Ja rigidez 
necesaria. Las cinco partes de dicha mféquina 
de escribir que se hicieron con magnesio fue 
ron el lado derecho y el izquierdo de la arma 
zon, la base principal, y las enbiertas de ade 
lante v atras: ademas de resultar una armazon 
ligera v rigida, el magcnesio reduio el ruido del 
funcionam ento de escribir debido a sus altas 


loras, El resultado fue 


propiedades amortiguar 
una produc cién mis eficiente y economica, por 
medio de la fundicién al moldeo, que la que hu 
hiera sido posible por estampado o con moldes 
de arena 

En otra oeasién habia que hacer un brazo 
transversal para una maquina de I! para 
efectuar un movimiento de balancin a gran ve 
locidad se opt6é por hacerlo con magnesio 


moldeo. con objeto de aligerar el 


ers ieee ee re 


ee ee 


ee 
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peso y producir de manera mids econémieca. 
Para lograr esto hacia falta una pieza fundida, 
y se consiguié prontamente recurriendo al mag 
nesio moldeado. 

Para los aeroplanos ligeros de uso personal 
se estin ya haciendo ruedas de aterizaje en 
magnesio fundido, porque resultan més ligeras, 
delgadas y se fabrican con ms rapidez y a me 
nor costo que con los moldes de arena y los 
procedimientos corrientes; siendo de advertir 
que todo esto se consigue sin sacrificar ni la 
rigidez ni la fuerza. 

En general, los costos de labrado hacen pre 
ferible la adaptacién de las piezas de magnesio 
al moldeo siempre que se tenga que hacer en 
grandes cantidades, porque a la larga la manu 
factura resuta mas barata 

HERRAMIENTAS PORTATILES 

Las herramientas portatiles ofrecen un am 
plio campo en Ja utilizacién del magnesio para 
cuerpos ¥y armazones, campo qne cada vez se 
extiende mas, debido a que 
portitiles han de ser necesariamente lo mas 
livianas posible, lo que naturalmente conduce 
al empleo del magnesio. 

En la industria textil, asimismo, el magne 
sio se va generalizando, por las mismas cara 
han 
hacen 


las herramientas 


antes: los 
may 


fun 


teristicas que se mencionado 


carretes ya se con frecuencia de 


nesio, con el niicleo formado a presion y 
diendo los platos de los extremos. 

Un aparato auxiliar del oido para los son 
dos, que recientemente se ha puesto en el mer 
cado, tiene la cubierta formada de una pieza 
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de fundicién de magnesio. En este caso se po 
dria haber recurrido al estiraje, pero no era 
posible hacer una hoja lo suficientemente del 
gada y con la rigidez necesaria 

Hay varias cAmaras fotegrfficas en las que 
ya se empleé el magnesio fundide, a causa de 
la delgadez de las paredes que pueden cons 
truirse, el poco peso y la rigidez comparativa 
que se logra, ademdés de la 
medidas obtenibles. 


precision de las 
una vez nis 


se economizaron las costosas operaciones del 


En este caso, 


labrado mecanico, porque con el magnesio fun 
dido al 


tores 


moldeo se combinan una serie de fae 
una vez se 


fabrica una pieza que por otros métodos con 


deseables, va que de sola 
vencionales requeriria toda una serie de ope 
raciones de labrado por maéquinas-herramien 
tas, 

Cada aflo que pasa se ve aumentar la lista 
de aplicaciones de piezas y partes que se ha 
cen por el moldeo de magnesio fundido, y, co 
mo a la 
mientos y 


acumulando 
técnica, la 


vez se van mas conoci 


miis mareha adgquirirf 
probablemente un ritmo cada vez mayor 

En resumen, el magnesio va 
debido a su fuerza de estructura, 
su facilidad de demas 
facilitan la manufactura de piezas complieadas 
gran economia. La moldeo 
resulta rapida, econémica y elimina ‘casi por 


ascendiendo 
su poco peso, 
factores 


moldeo y que 


con fabricacion al 


completo los desperdicios y las ineficiencias, 


y, por filtimo, las partes asi fabricadas tienen 
una gran exactitud, de manera que es 
que el uso de este metal vaya creciendo mas y 


industria, 


seguro 


mis en la 


LA INDUSTRIA FINLANDESA DEL CARTON 


Por el Sr. Exix SOuitanper 

Antes de la segunda guerra mundial, Fin 
landia era uno de los exportadores més impor 
man 
tiene esta posicion a pesar de las grandes difi 
cultades que Antes de la 
paises que principalmente exportaban cartén 
en Europa, con capacidad aproximada 


tantes de cart6n del mundo, vy aun hoy 


existen guerra, los 
uha 
eran los siguientes 


Finlandia, de 
Suecia, de 
Noruega, de 
Alemania, de 
Austria, de 


100,000 
90,000 
20,000 


100,000 


Entre los paises que exportaban cantida 
des mAs pequeflas puede mencionarse Checoes 
lovaqnia 
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Subgerente de la Asociacién de Fabricas Finlandesa de Cartone 


Como las industrias alemanas y austriacas 


de cartones no estan por ahora en disposicion 


de reanudar sus actividades de exportacion, y 


en Suecia se ha aumentado el consumo interno 
considerablemente, la posicién de Finlandia en 
tal 


estos momentos en el mercado mundial sea 


vez relativamente mejor que antes de la 


gue 
rra, a pesar de que Finlandia perdio en ella su 
fabrica més importante de cartones 
Inglaterra ha sido siempre el mereado mas 
importante para el cartén finlandés. Aunque 
la capacidad de produccién de la industria bri 
tinica de carton es, después de la de los Esta 
dos T 


nna 


nidos, la mas grande del mundo, adquiere 


importacion considerable de cartén, y Fin 
landia puede ahora abastecer los pedidos redu 


cidos asignados por el Ministerio de Comercio 
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La produccién total de Oy. Kyro Ab. comprende un gran ntimero de productos derivados de la madera. Es 
¢ 


a empresa industrial posee también una fabrica de 


cartén con una produccién anual de 12,000 toneladas, 


r: 
f 
principalmente de cartén para cajas plegables 


inglés para la importacién del cartén finlan 
dés 

Dinamarca constituye tal vez, por el mo 
mento, el mercado mas importante, después 
de! arriba mencionado, para la exportacién del 
carton finlandés, Este pais tiene un consumo 
relativamente grande y una produccion escasa 
Dinamarca tiene por eso que depender de las 
importaciones de cartones, y Finlandia por 
otro lado necesita urgentemente muchos pro 
ductos daneses 

sélgica, Holanda, Francia, Portugal, Gre 
cia e@ Islandia constituven por ahora los otros 
mercados europeos que se abastecen del car 
ton finlandés 

La industria finlandesa de cartones ha po 
dido, sin embargo, Hevar la bandera finlan 
desa a otros mercados del mundo después de 
la terminaciOn de la guerra. Por ejemplo, se 
pueden mencionar las exportaciones finlande 
sas de carton a la Repdtblica Argentina, tan 
pronto como fue posible despue x de la guerra 
durante el pasado aflo, Finlandia exporté a 
aquel pais aproximadamente 8.500 toneladas de 
diferentes calidades de carton. Cantidades mAs 
pequeflas de carton do exportadas tam 
bién a otros paise ’ América Central y 
del Sur, v ademas a un gran nimero de otros 
mereados en distintas partes del mundo 


Li ndustria de cartones participa también 


en las entregas de indemnizacion de guerra a 
la Unin Soviética, pero estas entregas no han 
sido excesivamente grandes para este ramo 
de la industria finlandesa. Ademds de esto 
se ha exportado y se est4 exportando ahora 
carton a la Union Soviética segun las esti 
pulaciones de los tratados comerciales le 
brados entre la Unién Soviética y Finlandia 
Estas entregas elevan a la Union Soviética a 
un lugar prominente en la estadistica finlan 
desa de exportaciones de cartones en 1946 
Hemos mencionado va la importancia de 
la industria del carton en los Eetados Unidos 
y la industria comparativamente crande del 
} 


carton ¢ Gran Bretafia;: | se debe hacer 


menci » aque la industria del rton en los 
paises exe mdinaves, vo es mente en Fin 
landia, utiliza materias primas diferentes de 
la de aquellos paises, consumidores de carton 
La industria norteamericana del cart6én esta 
fundada principalmente’ sobre el aprovecha 
miento del papel de desecho ¥ de pasta kraft. 
v la industria britanica del carton se abastece 
de} papel de desecho v de distintas calidades 
de pasta importada La industria finlandesa del 
carton, en cambio, se abastece casi enteraments 
de pasta mecanica y de pasta de celulosa, ¥ s¢« 
especializa en la fabricacién de calidades su 


f 


periores, como carton blanque ilo ¥ rrrado 


para cajas plegables, carton mecinico y blan 
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Una maquina moderna de cartén, en la fabrica de 


Oy. Kyro A/B., 


construida en 1937 expresamente para 


la fabricacion de carton blanqueado y forrado para cajas plegables. 


queado, y carton mecinico moreno o cartén 


moreno a mano. Finlandia posee una produce 


cion grande y moderna de pasta de madera af 


suifato, y, de esta manera, una capacidad po 
tencial de produccién de carton kraft, de cai 
ton natron-diplex y de rton container, pero 


todavia no se muy grande 


esta espech vaturalmente se apro 
indus 
Finlan 
dia no es un pais muy densamente poblado, es 
natnral que las cantidades del papel de dese 


cho que pus lan ree overse se 


mente 
vecha también el p le desech 


tria finlandesa de] 


et la 


carton : ro, Como 


an insignificantes, 


en comparacion con las ane e recogen en las 


grandes freas industriales de los Estados Uni 


dos y de Gran Bretafia 


La produc if carton e1 landia al 


canzé en 1946 la cifra de 126,000 toneladas 


aprox madamente, divididas las calida 


entre 


des principales de la manera siguiente: 


Carton de past: 
Cart t 


m de 


pas 
Carton ira 


Otras « 


No 
fibra ce 


cion se esti 


made 1 ell est 
aumentando por ahor 


dia: antes de la altima 


guerra 


landia solamente una fabrica de tablas de fibra 
de madera, pero hoy lo menos seis fabricas es 
tan ya en produccioén y otras se estan constru 
yendo. 

Las cantidades de carton arriba 
das se producen en 13 fabricas 


menciona 
distintas. Tres 
de ellas se especializan en la fabricacién de 
carton blanqueado y forrado para cajas ple 
gables, y son: G. A. Serlachius, la fabrica de 
Tako, O/Y Kyro A/B, y \a fabrica de Simpele, 
perteneciente a las Fabricas Unidas del Papel, 
Ltda, Las fotografias que ilustran estas pégi 
nas han sido tomadas de Tako y Ayro. 

Las fabricas restantes, de més o menos im 
portancia, producen principalmente carton de 
pasta de madera, moreno y blanco, y entre ellas 
se pueden mencionar las fabricas de Werla y 
Tampella, de carton de cilindre, y las fabricas 
mis grandes del cart6n de pasta de madera, 
tales como Pankakoski, perteneciente a la fir 
ma Enso-Gutzeit Cia.; Ingerois, perteneciente 
a la firma Fern-Manu- 
factur A 1his 
trom Oy.; y Strémsdal, perteneciente a Aymi 
Osakeyhtio-Kyummene Akticholag. 

Algunas de fabricas 


och 
B; Karhule, perteneciente a A. 


Tammerfors Linne 


estas fueron construi 


realidad 


mAs viejas, 


das va hace muchos una 


afios, Vy en 


las maquinas de carton 


que se 


utiliza todavia para fines de produceion, se 


n Ingerois en 1897, aunque 
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muy poco queda hoy de la maquinaria original. 
Se han modernizado continuamente las fabri 
cas, y se puede decir, sin exageracién, que en 
este ramo estan bien equipadas para la produc 
cién de carton, que podra satisfacer las dife 
rentes demandas de los mercados mundiales. 


Como 


una indicacién de los esfuerzos conti 


nuos de la industria finlandesa del cart6n para 


modernizar su maquinaria, se puede decir que, 
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que durante la guerra se perdie 
dos fabrica 


de Ja industri 


ron bik Culpa idad de produceion 


i finlJandesa de cart6n es hoy casi 


la misma que antes guerra: vy esto se ha 


logrado sin instalar actualmente 


nuevas ma 
quinas ¥ sin calidad 


del 


comprometer la bien co 


nocida carton finlandés 


(Tomado de 


EL BIOXIDO DEL CLORO EN 
EL ENVEJECIMIENTO Y BLANQUEO DE LA HARINA 


Por el Si 


Hay diferentes procedimientos para “enve 
jecer” o madurar y para blanquear la harina, 
siendo uno de los més comunes el empleo de 
la Agene, o nitrogeno triclorico, que tiene ven 
tajas tecnologicas; pero con la cual se ha ob 
fenédmeno, consistente en 
accesos de rabia o hidrofobia de los perros 
alimentados con harina “agenizada”’. Esta al 
tima circunstancia ha hecho que la Federacion 
Nacional de 
se dirija a la Administracién Federal de Segu 
ridad, pidiéndole prohibir el empleo de la Age 
ney substituirla por el bidxido de cloro. 


servado un curioso 


Molineros de los Estados Unidos 


De acuerdo con las noticias publicadas re 
cientemente, la Federacién de Molineros, que 
representa a 450 compafiias harineras, que pro 
ducen aproximadamente el 90° del total de 
la harina de este pais, ha solicitado una dras 
tica reforma de los reglamentos existentes, pa 
ra fijar y establecer definiciones y normas de 
identidad de la harina y algunos de sus deri 
vados, harina 


como la harina 


bromurada y la 
preparada con levadura 

La Federacién ha solicitado, ademas, la in 
del bioxido de como elemento 
para blanquear y madurar la harina, ya que 
incluido por entre los ingre 
dientes que para ello se usan, en el reglamento 
de normas industriales; al propio tiempo, ha 
pedido que se prohiba el uso del triclérido 
de nitrégeno, en cuanto ello sea factible, con 


clusion cloro 


no esta ahora 


cediéndose un limite de tiempe razonable para 
hacer los cambios de métodos necesarios en to 
dos los molinos de harina. 

Entre las razones que se alegan para soli 
cital 
tran las siguientes: a) 


la reforma de los reglamentos, se encuen 
que la oxidacién de la 
harina de trigo es necesaria para que puedan 
obtenerse para la pana 
deria; y que, como la oxidacién natural es poco 
prictica y antieconémica, en los molinos hari 


todas cualidades 


Sus 


Gitperto Owen, Canciller de Primera del Consulado de 


México en Filadelfia, Pens unia, El 1 


neros, se tiene que emplear algin método para 


oxidar la harinua artificialmente, mediante un 
agente apropiado, como hasta ahora se venia 
practicando con la agence; b 


el bidéxido de « 


se considera que 


ore es un ingrediente apropiado 


para blanquear y para “madurar” la harina 


y que, ademas, no tiene las propiedades dafi 


nas que se atribuyen al nitrogeno triclorido, 


sevun los experimento y pruebas de labora 


terio prac ticandos 
No @8 una nove bidxido de 


cloro como elemento para ieal 


y madu 


harina: ya se prope uso @n Una 


patente britanica concedida en It . ¥ en otra 


patente de propiedad industrial concedida en 


los Estados Unidos en 1935. Esta ultima se 


refiere al empleo del biox » cloro en com 


binacion con otros agente dores pero 


se revelé una grat iltia de int en ese des 


cubrimiento que no se menciona siquiera 


en ninguna de 


ones 
1041 


refiere al 


publica tecnologica 


aparecidas hasta el 


afio de cuando el in 


vestigador Ferrari se empleo de ese 
ingrediente pot 

ksa falta de 
harina, en el 


explicarse por la 


primera 


nteres » los fabricantes «le 
empleo del hioxide de cloro, puede 
falta de un mét« 


“mio segure ¥ 


oducir el gas, v tambie 


barato de pr 
falta del 
gas inmediatamente después de producirlo, 
Cou han he 
cho centra el empleo del nitrégeno triclérido 
para blanquear y 


por la 


equipo necesario para emplear ese 


motivo de las criticas que se 


madurar la harina, en los 


iltimos meses se ha prestado wna gran aten 


cion a la prop edades del biéxido de cloro y 


ala manufactura de una maquina p 


neracién y su aplis 


} pon 


El biéxide de clors > obliene convenien 
temente separindolo del cloreto de sodio, ya 
sea por el procedimiento eléctrico de Logan, 
o bien por el 


procedimiento de solucién de 
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Losch. El método que actualmente se estudia 
para su aplicacién en los molinos harineros 
consiste en la reaccién de una solucién acuosa 
de clorato de sodio con cloro gaseoso; la formu 
la quimica de la reacciOn es la siguiente: 
2ZNaClO,g + Cl, ss 2C1O2 + 2NaCl. 

Todavia no se tienen diagramas o fotogra 
fias para ilustrar graficamente el equipo que 
ya esta siendo empleado, pero puede decirse en 
términos generales que dicho equipo consiste 
en lo siguiente: 1) una torre o camara de reac 
cidn, que contiene la solucién acuosa concen 
trada de clorato de sodio; 2) un conducto pa 
ra hacer llegar el cloro gaseoso al clorato de 
sodio concentrado en la cAmara de reacciones ; 
3) una vAlvula de escape para que salga el 
biéxido de cloro generado; 4) un conducto que 
conecte dicha valvula de salida con la maqui 
naria donde se efectia la reaccién para blan 
quear y madurar la harina. 

Las dificultades especiales que se encon 
traron al diseflar la maquinaria se debieron a 
la propiedad inflamable del clorato de sodio y 
a los efectos corrosivos de la solucién acuosa 
de la sal y del gas de cloro. Como las conexio 
nes que existen entre la camara de reacciones 
y el depdsito donde se blanquea la harina son 
hechas de fue preparar el 
caucho adecuadamente, para impedir su des 
truccion. 

Desde el punto de 


caucho, necesario 


vista de los manufactu 
reros de pan, el bidxido de cloro cumple satis 
factoriamente los efectos que sobre la harina 
producia el nitrégeno triclorido o agene. La 
masa hecha de harina tratada con bidxido de 
cloro es mas elAstica, y el pan que se obtiene 
de esa masa tiene mayor volumen, grano mas 
fino y es mais suave que el pan similar hecho 
de harina no tratada con ese ingrediente. E] 
grado de mejoramiento es igual al que se ob 
tiene al usar la harina tratada con nitrégeno 
triclorido, 

En la casos, la proporcion 
del tratamiento que se aplica para obtener una 
maduracién perfecta de la harina es emplean 
do solamente una tercera o una cuarta parte 
del nuevo ingrediente, en vez del agene. Sin 
embargo, a este nivel excelente del tratamiento, 
la pérdida de color es un 15 0 un 20% 


mavoria de los 


menor 
que la causada por el tratamiento con agene 

esto significa que es necesario un aumento en 
igual porecentaje del 
de benzolia 
harina 


contenido de peroxido 
blancura de la 
El porcentaje de peréxido de benzolia 
requerido es de un 15 a un 20% superior a la 
cantidad que se emplea con los métodos ac 
tuales. 


para mantener la 
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En la operacién de blanquear y madurar 1: 
artificialmente, se debe tener gran cuidado } 
tar que el tratamiento sea excesivo, llevan 
regulacioén estricta, como la que 
que aparece en la fotografia: 
lacién de una nueva maquinaria para 
y aplicacién del bidxido de cloro, que 
que mayor cuidado necesita en 


permite el 
es el tal ro 


Todas las pruebas que se tienen en la actua 
lidad indican que la mayor parte de las dife 
rentes clases de harinas es mas susceptible a 


los efectos de un exceso de tratamiento 


biéxido de cloro que con nitrégeno triclorido, 


con 


por lo que se tiene que prestar mayor cuidado 
para su aplicacion, para ello 
aparatos de regulacién mas sensitivos 


requiriéndose 


Mientras la Administracién Federal de Se 
guridad dictamina sobre la solicitud que han 
presentado los manufactureros de harina, és 
tos continian las investigaciones sobre las pro 
piedades del gas y sobre su efecto en la ma 
harina. Los 
fabricantes del equipo necesario estan termi 


duracion y blanqueamiento de la 


nando los Gltimos detalles de regulacién, para 
impedir que se use una dosis superior a la 
necesaria, y seguramente en un periodo de 12 
a 1s podra llevar a cabo el cambio 
en los molinos de harina de todo este pais, en 
cuanto se haya obtenido una decision de la au 
toridad mencionada. 


meses se 
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INFORMACION CONSULAR 


NUEVA TECNICA DE PULIMENTO 


Por el St 


El hecho de que la Crane Packing Co., de 
Chicago, LIL, haya dado cima a la construccién 
de esta nueva maquina de pulientar es conse 
cuencia de una apremiante necesidad, y resul 
tado de buscar por largo tiempo un procedi 
miento rapido, econdmico y exacto del todo pa 
ra dar pulimentos. La Compafiia Crane fa 
brica sellos de cierre mecanico y obturaciones 
en metales ferrosos y no ferrosos, en baquelita 
y otras materias de composicion, cuyas caras 
obturadoras deben ser pulidas hasta darles un 
para evitar el 
Si se considera que estos cie 


acabado superfine, escape de 
gases o liquidos 
rres u obturadores y sellos tienen que pulirse 


por centenares de miles, todos de diversos ta 
manos, formas y materiales, puede uno imagi 
narse desde luego lo complicada y costosa que 
habria de ser la operacién de pulimentar. 

Atites de 


rant 


venir el perfeecionamiento inhe- 
a la maquina pulimentadora Lapmaster, 


que construyo la Crane Packing Company, to- 
tificarse antes de 


ser pulidas ep la forma ordinaria, después de 


das las plezas tenian que re 


trabajarias en tornoes de revolucion, comunes 
filetear 
Dicho rectificado implicaba un costo 


o de motor, maquinas automaticas de 
etcetera, 
de tres centavos de délar o mas por pieza; ade 
mas, el rectificado producia a menudo recocido 


de la superficie, cosa muy inconvenrente 


tandose de superficies obturadoras. Las 


tas y cuarteaduras al rectificar disminuian con 


frecuencia la dureza superficial de los sellos y 
cierres, por lo eual muchos clientes rechazaban 
piezas. Esta operacion de rectificadoe era un re 
la de pulimentar; 


pero el costo que implicaba desbastar grandes 


quisito indispensable para 





Aro pulidor de u “Lapmaster” de 

12” (304.8 mm.), mostrando bandas de luz bajo un 

plano éptico. El marcado paralelismo de las bandas 

indica lo perfectamente raso de la plancha pul- 

mentadora. Las gruesas lineas verticales negras son 
dentados frotadores de limpia en la plancha. 


naquina 


Witwian E, Scuveicuer 


cantidades de material era prohibitive. El pu 
limento se hacia en maquinas pulidoras de va 
rios tipos usuales: las tenlan 
sultar maquinas de golpeteo, teniendo éstas que 
ser enderezadas con untura frecuentemente, de 
todo lo cual resultaba mucho tiempo improduc 
tivo para la méquina y calidad 
Cuando aderezar las 


muelas que re 


una obra de 


desigual, era necesario 


ms ck 
ra es acondicio 


periodo de pu 


Asiento de estelita pulimentado a 
una banda de luz. La plancha pulid 
nada continuamente mient 


mer 


as dura ¢ 


mento 


amoladoras sacrificarse la 


exactitud y hacerse a la vez una « 


ruedas tenia que 
lidadosa re 
vision de todas las piezas 


Exons 


la opera 


factores. combinados con el costo de 


ion preliminar de rectificado, indu 


jeron a perfeccionar la maquina Lapmaster, 
| de la Packina Co per 


mite suprimir el rectificado previo, ¥ 


que en la planta Cran 
aumenta 


la produecion en un 550 de pulimenutos 


LA MAQUINA “LAPMASTER” 


Esta nueva méquina para dar pulimento es 
facilidad 


woradas caracteristicas salientes 
| 


accionada con extrema iene incor 


tales Como su 
mecanismo para acondicionamiento contintio 
de la solapa o rueda pulidora durante el pe 
del 


continua de la 


iodo pulimento; un tanque en agitacin 


solapa o rueda pulidora du 


rante el periodo de! pulimento ; un tanque en 


agitacion continua aderezo o untura;: 


para el 
una plancha pulidora de hierro aleado, impul 
sada por un motor con reduccién de velocidad 
por engranaje, portapiezas y anillos de desgas 
te, que permanecen fijos en su sitio por 


medio 
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Fig. 3. Una maquina “Lapmaster” mostrando piezas 

de varios tamafios que van a pulimentarse. Las pie- 

zas grandes pueden colocarse dentro de anillos para 

desgaste y pulirse por su propio peso; las obras que- 

dan sujetas en portapiezas, que las separan una de 

otra, para ponerles encima los pesos que sean ne- 
cesarios. 


de varillas radiales en cruceta. Estos anilles 
descansan circularmente sobre la plancha de 
pulimento, y giran con ésta, adobando la rueda 
conforme va puliéndose la obra. Esta se coloca 
sobre la plancha en portapiezas de labor, las 
que a su vez giran con los anillos de desgaste. 
La obra es pulimentada por su propio peso, 0 
se le recarga el necesario. 


Fig. 4. El modelo 12 de la maquina “Lapmaster” es- 

apropiado para fabricacion en pequeiia escala. Puede 

darse pulimento a piezas con diametro hasta de 5” 

(125 mm.), dentro de una tolerancia especificada. 

La maquina tiene periodo regulado por completo, 

solapa o rueda pulidora acondicionada continuamen- 
te, y distribucién de gravilla automatica. 
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La pasta o compuesto para pulimentar se 
surte desde un agitador, y se aplica a los ani- 
llos de desgaste por medio de un alimentador 
de alambre capilar; el compuesto se distribu- 
ye parejo sobre toda la plancha, por la accion 
giratoria de los anillos. En la plancha de pu- 
limento se provee un dentado hacia dentro, del 
cual fluye cualquier excedente de pasta, y se 
desprende del mismo por la fuerza centrifuga 
de la plancha. 

Debido a que los porta-piezas de labor cu 
bren por completo la superficie de la plancha 
pulidora, y a que giran continuamente, el acon 
dicionamiento de la plancha es constante y 
presenta siempre a la obra una superficie exac 
ta y perfectamente plana. Resulta asi posible 


Fig. 5. Coleecién de piezas pulidas a especificaciones 
diversas, algunas de las cuales lo han sido hasta 
-000005" a mas o a menos de perfeccién plana; otras 
pulidas en concavidad .000038” a mas o menos 
.0000116", En una “Lapmaster” pueden pulirse casi 
toda clase de materiales: bronce, estelita, carbono- 
sos, metales ferrosos y no ferrosos, etc., en una va- 
riedad de altuar y formas. 


mantener una perforacién plana superficial 
hasta 10 micropulgadas (.00001") a més o a 
menos, lo cual es menor que una banda de luz 
(una banda de luz es igual a 11.6 micropulga 
das, 6 .0000116” ). 

EK] mecanismo de una Lapmaster para dar 
rotacién a la obra, dentro de una 6rbita deter 
minada, habilita para acondicionar la maéqui 
na a que dé pulimento conyexo y céncavo den 
tro de tolerancias especificas. Por ejemplo, un 
disco ecuyo didmetro es de 1” (25.4 mm.) re 
quiere un pulimento cénecavo uniforme dentro 
de 0000348”, con proporcién a mas o a menos 
.0000116", o sea una banda de luz. 

EL USO DE LA MAQUINA “LAPMASTER” 

EN LA CRANE PACKING COMPANY 


Como se ha dicho antes, los sellos y cierres 
obturadores eran esmerilados antes de pulirse, 
a fin de hacer que las piezas de labor quedaran 
de la necesaria alttra para el método acostum- 
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brado de pulimento. Al introducirse la maqui 
na Lapmaster, ha quedado suprimida tan cos 
tosa operaciOn: los productos salen ahora de 
los tornos de revolucién y de motor, maquinas 
de filetear o roscar, y son pulidos en el acto; 
todo lo que se requiere para el pulimento sou 
las tolerancias de norma en tornos de revolu 
cién. Hasta 700 piezas de sellado por hora se 
pulimentan hoy en una Lapmaster, con lo cual 
aumenta la produccién en un 55% sobre la de 
los sistemas anteriores, habiendo mucho menor 
numero de pedidos rechazados por los clientes, 
todo ello en virtud de que la maquina Lapmads 


a. 
sided 


iy 


Fig. 6. Grupo de tres “Lapmaster” en uso por la 
Crane Packing Co., de Chicago. La produccién ad 
pulimento en esta planta ha aumentado 55% en vir 
tud de mayor rapidez al pulir. Una de las inter 

santes caracteristicas de esta maquina es el hecho 
de que la plancha pulidora se adereza por si misma 
continuamnte, rindiendo asi una calidad invariable 

je obra pulimentada. 
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ter esta habilitada para acondicionar la solapa 
de continuo durante su periodo de pulimento: 
un aumento mas de produccion por mano de 
obra en una hora se gaua debido a que un ope 
rario puede hacer funcionar mas de una ma 
quina. La maquina pulidora es automatica por 
completo durante el periodo de pulimento fi 
jado de antemano, dando lugar a que el opera 
rio ponga en marcha otra méquina para hacer 
su respectivo periodo de pulimento, 

Muchos de los sellos obturadores y cierres 
son de diferente forma o tamanho, quedando pu 
limentadoes todos a estrecha tolerancia equiva 
lente a una banda de luz. Los alzadores hi 
draulicos y el equipo de trasladar pueden su 
ministrarse para facilitar la carga y descarga 
de la obra. 

Igualmente pueden muy bien pulimentarse, 
a tolerancias de lo més estrechas, materiales 


como el hierro f 


indido (ni-resist niquel), bron 
ce, acero inoxidable, estelita, materiales al cat 
bono y de cerdimica. Las p is pueden pulit 
se a tolerancias de uno a dos décimos para el 
espesor, y a menos de una banda de luz y aca 
bado en la superficie de uno a dos valores efi 
caces de tensién. 

Las maiquinas Lapmaster que esta fabrican 
do la Crane Packing Company dan lugar para 
acabado sobre una gran variedad de tamafios 
y¥ formas de piezas, todo al © tiempo. Las 
piezas se toman directamente de las méaquinas 
fileteadoras o roscadoras, tornos, laminadoras, 
etcetera, Vy se pulir ntan en las Lapmaster 


fal in en tamathos de 12 


Estas m iquinas se fa 
wa”, 36", 48", G" vy 72 (4.8, 609.6, 914.4 


1,219, 1,524 y 1,829 mm.) 


CEMENTACION DE POZOS PETROLEROS 


woels L. P z Apert Cénsul de México en Oklahoma City, Oklahoma 


La cementacién de pozos petroliferos se ha 
definido como “un procedimiento combinado 
de mezéla de cemento y agua y la inyeeccién de 
ésta a través de la tuberia de revestimiento o 
la de produccién, en zonas criticas; esto es, al 
rededor del fondo de la zapata de la tuberia 
revestidora, en el espacio anular, en el hoyo no 
revestido vy mAs abajo de la zapata, o bien en 
una formacién permeable”. 

Ordinariamente, durante su vida producti 
va un pozo recibe dos tipos de cementaciones, 
la primaria y m secundaria. La cementacién 
primaria tiene por objeto combatir la pérdida 
de circulacién del lodo durante la perforaci6n, 
y afianzar la tuberia revestidora inserta en el 
hoyo, después de haber dado con estratos pro 
ductivos. La cementacién secundaria se em- 


UA 


plea en los trabajos de terminacion y reacondi 
clonamiento de pozos, después de haber rea 
lizado cementaciones primarias 

La cementacién primaria de la Gitima tu 
beria revestidora (cuando los pozos no son de 
masiado profundos, ni muy altas jas tempera 
turas de fondo) se verifica del modo que a con 
tinuacién se describe. La mezcla aguada de 
cemento se introduce a bomba de una vez, por 
la tuberia revestidora, y es desalojada por e! 
extremo inferior de aquélla, con impulsién as 
cendente, a fin de formar una capa protectora 
alrededor de la tuberia. Para desalojarla «de 

tuberia, detras del cemento se bombea lodo 
Un tap6n de madera, provisto de anillos se 
llantes, de cuero, se coloca sobre la mezcla 
aguada de cemento, para evitar que ¢sta se 


ee eee 
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mezcle con el lodo; al mismo tiempo, el tapon 
sirve de asiento para que con una plomada 
pueda determinarse la posicién del cemento, 
en cualquier instante, durante el fraguadg de! 
mismo, 

Cuando se han de cementar largas sartas 
con una gran cantidad de cemento, la cemen 
taeién por etapas ofrece decididas ventajas. 
Eu la cementaciOn de una larga sarta de tu 
beria revestidora, por el método convencional 
arriba descrito, toda la mezcla de cemento de 
be ser descargada a través de la zapata. Si se 
usa un gran nimero de sacos de cemento, con 
siderable tiempo se empleara en la tarea de 
bombeo (hasta una hora en CASOS ) 5 
durante este periodo se desarrolla una reaccion 
entre el cemento y el agua, y por ende se ma 
nifiestan dos resultados indeseables: primero, 
se nota un endurecimiento de la mezcla agua 
da, la que exige mayores presiones de bombeo 
para ser mantenida en movimiento: y, segun 
do, se disipa la energia quimica que ayuda al 
cemento a endurecimiento perma 
nente. La mezecla se ha de desplazar inmedia 
tamente después de ser hecha; de lo contrario, 
parte de la fuerza se pierde mientras que la 
mezela esta todavia en movimiento, y como re 
sultado se experimenta cierta falta de tenaci 
dad después del fraguado final. 


ciertos 


obtener su 


Si la cementacion se hace por etapas, sélo 
cierta parte de la mezcla aguada se descarga 
por la zapata, y el resto se bombea a través 
de orificios de la tuberia, abiertos en una o mas 
partes de la sarta. Aunque las varias tandas 
de cemento se introducen en la tuberia de una 
sola vez, las etapas se realizan progresivamen 
te, de tal manera que, mientras la primera ca 
mada llega a su posicion final y empieza a 
fraguarse, la segunda etapa esta ya en progreso. 

La cementacion de la tuberia revestidora se 
realiza con dos fines principales: primero, pa 
ra afianzarla, y segundo, para protegerla con 
tra el deterioro y posibles dafios que puedan 
inferirsele en los trabajos de reacondiciona 
miento que mas tarde requiera el pozo. No 
obstante, existen otras 
cementacion de la 
éllas las siguientes 


razones en 
tuberia, 


pro de la 


siendo varias de 


tuberia de un aislamiento 
cual fuere la 
de formacion en que la tuberia esté cementada. 


1) Provee a la 


permanente y seguro, sea clase 


2) Constituye una proteccién permanente 
de la formacién productiva, cortra las aguas 
yacentes mas arriba de ella. 


” 


3) Protege a la tuberia revestidora contra 
el aplastamiento ocasionado por excesivas pre 
siones externas. 


4) Previene la corrosién: el cemento evita 


el ¢ontacto de la tuberia con aguas minerales 
dafiinas. 
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5) Evita el derrumbe de las formaciones. 


6) Impide la migracién de fldidos de una 
formacion a otra, 


7) Protege la tnberia durante los trabajos 
de perforacion a bala. 


8) Evita los reventones inducidos por estra 
tos. gasiferos de alta presion, ubicados detras 
de la tuberia. 

9) Protege y conserva las 
productivas. 


arehas someras 


10) Permite colgar la tuberia de 
miento a cualquier profundidad deseada. 


revesti 


11) Protege las sartas internas de tuberia 
revestidora, contra la accion de las aguas, iles- 
pués de haber extraido las tuberias de mayor 
diametro, de pozos perforados a percusidn. 


12) Protege a las arenas someras que ofre 
cen agua dulce para usos domésticos e indus 
triales, 

CEMENTACION FORZADA 

Los trabajos secundarios de cementacién se 
realizan por “cementacién forzada”, procedi 
miento relativamente moderno, que frecuente 
mente consiste en inyectar el cemento, en el 
lugar indicado, bajo altas presiones. Tales tra 
bajos se realizan en el reacondicionamiento de 
poZos, cuando se tiene que volver a cementar 
la tuberia revestidora o la de fondo, o cuando 
es necesario aislar formaciones acuiferas o ga 
siferas. No obstante, en ciertas comarcas pe 
troleras se emplea la cementacion forzada en 
la terminacién de pozos. 

Tanto e]l empleo de la ceméntacién forzada 
como las innovaciones de esta 
técnica, en la terminacién de pozos, 
descritos una renombrada 
mentadora, de la manera siguiente: 


mas recientes 


han sido 
por compania ce 

“Por la adecuada selecciOn de varios tipos 
de cemento para pozos petroliferos, de las ra 
zones agua-cemento, y de varias sustan 
cias mezclables, se facilita la cementacién for 
zada para varios propésitos, y a la vez como 
medio de resolver muchos problemas e implan 
tar ciertas medidas correctivas de anomalias, 
en Pvzos petroliferos o gasiferos productivos 

“Muchas mezela aguada de ce 
mento puede forzarse en las porciones acuife 
ras, petroliferas o gasiferas de una zona pro 
ductiva, para eliminar la excesiya produccién 
de agua o de gas, sin necesidad de sellar el 
petréleo. Este procedimiento es bastante be 
néfico en la correccién de ciertos defectos de 
los pozos productivos, z 


oTras 


veces, la 


“Otros problemas que pueden resolverse por 
la cementacion forzada son: 1) reparacién de 
fugas en la tuberia revestidora; 2) aislamiento 
de la zona productiva, antes de efectuar la per- 
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foracién a bala para obtener produccién; 3) 
cementacion secundaria para corregir condicio 
nes tales escurrimiento 0 
insuficiencia de cemento en los trabajos pri 
marios de cementacion, etc.: 4) una 
formacion de baja presion, que ‘encierra’ pe 
troleo, gas, o fliidos de perforacion; 5) aban 
dono de zonas productivas ya secas, para evitar 
la migracién de los fliidos vy eliminar las po 


defeetuosas, cone 


sello de 


sibilidades de contaminacion de otras zonas, 0 
de otros p0ZOs 

“Entre las mas recientes innovaciones que 
han contribuido a los buenos resultados de la 


eementacion forzada, se cuentan las siguientes 


“Técnica mejorada de cementacion de pozos 

“Equipo moderno de cementacion, que re 
siste las altas presiones 

“Cementos especiales, que fraguan lenta 
mente bajo altas temperaturas 

“Registros electrograficos, 
temperatura 


de calibre y de 


“Mejora del equipo de cementacion por eta 
pas, del de flotacion y del de guia. 


CRMENTACION FORZADA 
Y PERFORACION, A BALA, 
SELECTIVAS 


“En los 
nica de terminacién de pozos, se combinan la 
cementacion forzada y la perforacién a bala 


mas recientes adelantos de la téc 


“Con el advenimiento de la perforacién pro 
funda y la mareada tendencia a probar o po 
ner en produccion todas las formaciones que 
den indicios de ser productivas, ha venido a 
convertirse en practica comin la de perforar a 
través de la formacion mas profunda conocida, 
tomar un registro electrografico, hincar la tu 
beria revestidora y cementarla con un volumen 
suficiente de cemento, para proteger todos los 
estratos 
arriba. 


produc tivos 
Mediante la 


que se encuentren mas 


correlacion de las medi 


das 


exactas del registro electrograéfico inicial 
del pozo, l 
hayan de efectuar las perforaciones a bala, se 


las de las profundidades a que se 
puede forzar cemento, mas arriba y mas abajo 
de una zona potencionalmente petrolifera, pa 
ra obturar las aguas extraviadas que puedan 
ofrecer dificultades en la produccién; luego, 
para obtener produceién de la zona ya aislada, 
es necesaria la perforacién a bala. Caso de 
presentarse una alta razon gas-petroleo, o una 
excesiva producci6n de agua, la zona perforada 
puede cementarse y luego perforarse a profun 
didades escogidas para obtener la produccion 
Este método de terminacion es el mas econdé- 
mico que se haya empleado para obtener pro 
duccién de las arenas de pozos profundos, 
“Cuando se emplea esta téenica, la vida pro- 
ductiva del pozo se caracteriza por una serie 
de perforaciones a bala, y por cementaciones 
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forzadas. A medida que se va agotando el petro 
leo de las formaciones mas profundas, y que 
por lo mismo se procede a abandonarlas, las 
formaciones someras se prueban, se cementan, 
y se ponen en produccién, Como resultado, se 
logra, de cada pozo, el equivalente de dos o 
tres pOozos productive . 


CENTRADORES Y RAS?PAHOYOS 


los dispo itivos auxiliares, que han sido 
objeto de mareada atencion en los Oltimos me 
ses, son los centradores de la tuberia 
dora y Estos 
van abrazados a la tuberia revestidora, para 
acondicionar mejor la tuberia y el hove al rea 


lizar la cementacion 


revesti 


los raspahoyvos dos artefactos 


Los centradores raspahoyos sirven para 


eliminar algunas de las causas mas comune 


del fracaso de la como his 


siguientes 


cementacion, tales 


1) Ensanchamiento del hoeyo: los registros 


por calibracion suelen indicar que ensancha 


mientos ocurren por lo general en estratos «et 


lutitas; la magnitud del ensanchamiento, que 
por lo general guarda cierta relacion con ta 


lodo 


tratarse de relle 


proporcion de filtracion de agua del 
senta un dificil problema al 


nar la cavidad, con cemento 


pre 


2) Posicion excéntrica de la 


hoyos de diferentes didmeétros e inclinacion, 


revestidora se recuests tra la pa 


tuberia } 


red del hoyo, a varios intervalos; este conta 
to, que evita que e) cemento envuelva comple 
tamente la muchas of 


la causa de migracion de gas y 


tuberia, es, en asiones 
fluidos, vy crea 
una anomalia que quizas no se pueda corregit 
por medio de posteriores trabajos de cementa 


cion forzada 


3) El lodo coagulado y el ripio 


nes agrandadas del 
llenan disparejamente de lodo coagulado, di 


las seecio 
hovo, por lo general, se 
ficil de ser pel turbado por el lodo circulante o 
por la mezela aguada de cemento, en su viaje 
atrapa y sos 
tiene el ripio que se separa del lodo circulante 


ascendente. El lodo coagulado 


y evita que el cemento se adhiera firmemente 


a la formacion. 


$1) Costra del lodo: la costra que queda so 
bre la pared del hoyo evita, tenazmente, que 
el cemento se adhiera a la 


formacién, y tam 


bién evita la completa deshidratacién de la 
mezcla aguada, por lo que la Capa de cemento, 
en esas zonas, queda débil y pastosa; la costra 
ayuda a formar una “zona débil 


ocasionar futuros inconvenientes 


Cada una menciona 
das, o cualquier combinacién de las mismas, 
resulta ser de las causas m4s frecuentes del 
fracaso en los trabajos de cementacién. Cuan 


que puede 


de las circunstancias 
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do las cementaciones son inadecuadas, el Gnico 
recurso es practicar una cementacién forzada 
para remediar el dafio. 

Un tipo de centrador es el de forma de jau- 
la: el varillaje de la jaula, de acero de muelle, 
sirve para mantener la tuberia a distancia de 
la pared del hoyo, y al mismo tiempo permite 
que entre las varillas pase libremente el ce 
mento. 

Otro tipo de centrador consiste en una va 
rilla de hierro forrada de caucho vuleanizado: 
la varilla, en forma de espiral, va so)dada so 
bre la superficie exterior de la tuberia. Las 
costillas de caucho rozan apretadamente con 
tra la pared del hoyo y centran la tuberia, y el 
cemento puede ascender sin inconveniente, ya 
que su movimiento es en espiral. 

Los raspahoyos tienen por objeto mejorar 
las tareas de cementacién o terminacién de po 
zos, removiendo la costra de lodo de la pared 
del pozo, y limpiando ésta. Como lo indica su 
nombre, los raspahoyos poseen largos radios 
flexibles, que raspan la pared del hoyo. Los 
raspahoyos se sueldan a puntos de la superfi- 
cie exterior de la tuberia, antes de insertar 
ésta en el hoyo. 

Los primeros raspahoyos tenian forma cir 
cular, y cefiian la circunferencia externa de la 
sarta revestidora. recientes disefios 
forman largas costillas, que se extienden a lo 
largo de la sarta: estos tipos son los Namados 
raspahoyos giratorios, y es necesario hacer gi- 
rar la sarta para derivar el mayor beneficio 
del artefacto 

En el oriente de Venezuela se han empeza 
do a usar los centradores y raspahoyos, y sobre 
este tema A. J. Tepitz, de la Gulf Research & 
Development Co., dice lo siguiente: 

“Recientemente se recibié informacién acer 
ca de los primeros seis meses de uso de los 
centradores y raspahoyos, en aquellas zonas del 
oriente de Venezuela donde previas cementa 
ciones han sido dificultosas. Durante este pe 
riodo inicial de experimentaci6n, el método 
reciproco de centradores y raspahoyos fue 
empleado en la cementacién de tuberias de 65 
pozos, la mayoria de los cuales fueron termi- 
nados en dos o tres zonas, con un total de 230 
intervalos sometidos a pruebas de produccién. 


Los de 


El informe recibido dice en parte: ‘Las tareas 
de terminacién, por este método, acusaron un 
éxito de 90 por ciento, al lograrse pozos pro- 
ductores limpios.’ Mas adelante, en el infor- 
me, se lee: ‘Algunos de los fracasos se debieron 
probablemente a otras causas, tales como la 
inexactitud de la perforaciOn a bala, o el em 
pleo de cemento de inferior calidad’. 

“Se cree que las terminaciones realizadas 
subsecuentemente acusaran mayor grado de 
éxito, debido a la experiencia adquirida en pre 
vios trabajos, y a la mds estricta supervision 
de los, realizados tltimamente.” 

Algunas veces el equipo de cementacién se 
emplea para trabajos especiales, ademas de la 
cementacién de las tuberias revestidoras y de 
produccién. En estos trabajos se cuentan 

1) la localizacién de las fugas en tuberias 
revestidoras rotas; 

2) la cementacion de las fugas; 

3) la medicién de la profundidad de los 
POZOS ; 

4) el taponamiento con cemento para se 
Ifar estratos acuiferos en el fondo del hoyo; 

5) el taponamiento de ranuras, cavidades o 
formaciones “sedientas”, que ocasionan “pér 
didas de circulacién del lodo” ; 

6) el taponamiento con cemento para rea 
lizar trabajos de desviacién; 

T) el establecimiento de la circulaci6n, por 
medio de la presién a bomba sobre el lodo, al- 
rededor de la tuberia revestidora, o de la sar- 
ta de vAastagos atollada; 

8) el dominio de los pozos fluentes fuera de 
regulacién, por medio de la presién de bomba; 

9) la extincién de incendios en campos pe 
troleros ; 

10) la mezecla de sustancias para fldidos de 
perforacién ; 

= 

11) la mezcla de sustancias aditivas con el 
cemento; 

12) la consolidacién de los estratos; y 

13) la prueba de presién de las tuberfias 
revestidoras, las tuberias conductoras y las co 
nexiones 


METODOS MODERNOS PARA CALENTAR 
Y REFRIGERAR ALIMENTOS 


La refrigeracién como factor de técnica in 
dustrial ha legado 


a considerarse actualmen 
te un arte de utilidad praéctica, en el que entran 
ramificaciones de indole y aspectos miltiples, 
que pueden resolver, individual o conjunta- 
mente, gran parte de los principales proble- 


” 


mas en industrias que requieren métodos an4 
logos a los usados en la preparaciOn y conser- 
vacion de productos alimenticios. 

En la primera parte de este articulo se tra- 
tari de algunos equipos fabricados especial- 
mente para ser utilizados en el procedimiento 
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de refrigerar liquidos refrescantes o alimen- 
ticios, y en la segunda parte se describiran 
varios de los equipos utilizados generalimente 
en la industria de otros productos comestibles, 
a veces como medios de refrigeracién, y en 
otras ocasiones como medio de calentamiento, 
segin la necesidad y circunstancias que requie- 
ran su utilizacion. 

En casi todos los métodos o procedimientos 


necesarios para la elaboracién de ciertos co 
mestibles, aunque no es del todo indispensa 
ble, los productos deben someterse al m4&s bajo 
grado de temperatura refrigerante que fuera 
posible, ya que de este nyodo se logra evitar la 
tan perjudicial propagacién de las bacterias 
en sus propiedades organicas. Este medio de 


precaucion produce siempre. resultados muy 


practicos, puesto que las ter iperaturas proxi 


mas al grado de congelacién eliminan por com 


pleto el grave pel le las bacterias, des 


truyéndolas y evitando su propagacién. En 


consecuencia, todos los productos alimenticios 
que se refrigeran y manipulan mientras estan 
sometidos a bajas temperaturas conservan su 
calidad en mejor estado, durante un periodo de 
tiempo mayor, a la sufren 
pérdida insignificante en su sabor. 

Para todo 
cién bactereolégica en los productos alimenti 


vez que sdlo una 


evitar elemento de contamina 
cios sometidos al procedimiento de refrigera 
cién, ademfs de las precauciones anotadas, es 
imprescindible utilizar equipos fabricados se 
gin normas de especificaciones muy estrictas; 
equipos vy accesorios completamente exentos de 
ranuras en sus superficies metAlicas y de grie 
tas inaccesibles a } 


limpieza, que pudieran 
servir de , 


hacterias. En 
otras palabras, todas las paredes transmisoras 


alojamiente 1 las 
del elemento de calentamiento, que hayan de 
estar en contacto con los alimentos, deben estar 
en condiciones de poderse limpiar de una mane 
ra facil y completa en cuantas ot asiones fuere 
necesario. 

En lo que podria llamarse industria de la 
leche (ordefia, depdésitos, elaboracién de que 
£08, mantequillas y otros pr mductos lacteos), 
no deben usarse, por ningtin concepto, vasijas 
ni equipos de cobre cuyas superficies tengan 
contacto directo con este producto, ni antes de 
someterse al procedin wento, ni durante sus di 
versas fases de produccién, ya que hasta una 
infima proporcién de este metal (por ejemplo, 


seria 


que suficiente para causar una reaccién 6xida 


cinco millonésimas partes de cobre) mAs 


en el tan delicado sabor de la leche. 
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REFRIGERACION 


A continuacién se detallan algunos de los 
problemas especificos y tipicos que suelen pre 
sentarse como aspectos consecuentes a la re 
frigeracién de liquidos en las industrias men 


cionadas en este articulo 


Depositos de leche 


La leche procedente de fincas, establos 1 


otros productores, como factor imprescindible, 
ha de 


someterse inmediatamente al procedi 
miento de refrigeracién a una temperatura 


inferior a 5°C., para lo que con frecuencia se 
usan los tanques de paredes refrigeradas, que 
producen la refrigeracién al mismo tiempo que 


en » de ta el liquide. En la refrige 


e pasteurizada, sin embargo 
se emplean desde la temperatura pasteurizante 
las ten 


iperaturas comprendidas entre 


itilizandose para ello un refrige 


pacto en absoluto y protegido con 


po de cortinas de accién hermética 
Debido al 


jor conservacion de la 


factor que corresponde a la me 
leche, las més bajaa 
temperaturas son siempre deseables por sus 
resultados*practicos; y, cuenta la 
nociva reaccién que pudieran 
causar las particulas de cobre, los equipos de 


tomando en 
desagradable y 
refrigeraciOn fabricados inoxidable 
tanto pa 
lecherias, 


con acero 
absolutamente 


ra uso en los 


SOT imprescindibles, 


moder nos depositos 0 


como en las granja 


establos y demas estable 


cimientes afines 
Heladeri 
} 


mezcias o pre 


requieren en la 


Al refrigerarse 
para 


las distintas 


iones que “¢ confecciéon 
pro 
prepa 


tempera 


de helados, surge, en primer término, el} 


blema de reducir la temperatura de la 
racion pasteurizada, de 72°C., a 
tura de 3ad4°C 
duceion * la 


una 
Luego de terminada esta re 
temperatura, se requiere el al 
macenaje de la preparacién mixta, 


’ ' 
congelador, en 


antes de 
pasarla por e 
se mantiene a ba 


un aparato que 


ja temperatura, que por su 


conveniencia y buenos resultados es de disefio 


y construccion idéntica al de un tanque o re 


paredes refrigeradas 


Fabrica de refre 


COR 


En el procedimiento de carbonatacién se 
gin los métodos industriales, para preparar re 
frescos efervescentes embotellados, los equipos 
para la refrigeracién del agua son indispensa 
tanto para la presién de la car 
bonatacién como para lograr el] 


bles, reducir 
factor de uni 
formidad, no obstante los cambios que se pro 
duzean en la temperatura del 


a tal procedimiento 


agua sometida 


29 
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En los tipos de refrescos carbonatados que 
requieren 31% o m&s volamenes de gas carbé- 
nico, es necesario que el agua esté muy refri 
gerada, para evitar, durante e) embotellamien 
to, grados de presién indeseables y dificultosos. 


Cervecerias 


Kk] problema principal durante la refrige 
racion de cerveza es producido por la que no ha 
llegado atin al estado de fermentacién, La 
temperatura del liquido en este estado debe 
reducirse de unos 93°C., al salir de las calde 
ras, a mas o menos 70°C., grado de temperatu 
ra que considerado ideal para el 
sembrado de la levadura en cualquier tipo de 
cerveza sin fermentar. En el enfriamiento de la 
cerveza, siguiendo este procedimiento, se con 
sidera como de importancia primordial que e!} 
equipo refrigerador pueda limpiarse sin nin 
guna dificultad; de lo contrario, las bacterias, 
que tanto abundan en los aparatos poco lim 
pios, podrian contaminar el liquido a una tem 
peratura de 7°C., m&as o menos, y esta conta 
minacién resultaria en fermentaciones que 
producen un sabor agrio y desagradable. 


esta como 


Panaderias 


El agua refrigerada a una temperatura de 
2°C. aproximadamente es un requisito primor 
dial en la industria dedicada a la elaboracién 
del pan y productos afines. Para mantener 
este liquide a un grado de temperatura ade 
cuade, la prfictiea comtin consiste en hacerlo 
circular por las paredes del equipo mezclador 
Este mismo procedimiento de 
agua refrigerada se usa en ciertas necesidades 
fundamentales de la industria lechera y de 
otros productos lacteos, en la industria cer 
vecera vy en las panaderias, reposterias y dul- 
cerias, 


del amasijo. 


CONCLUSIONES 


En todas las aplicaciones requeridas en la 
refrigeracién de liquidos que han sido conci 
samente detalladas en este articulo, se utilizan, 
como prictica general satisfactoriamente com 
probada, equipos de acero inoxidable con re 
frigeraciOn directa de amoniaco. Estos equipos 
estin provistos de mecanismos automaticos 
que regulan los sistemas de circulacién y ha 
cen posible, por medio de vAlvulas que tam 
bién rigen automaticamente la temperatura, el 
factor reguiacion del elemento refrigerante de 
rivado del amoniaco. Estas unidades de acero 
inoxidable pueden obtenerse en una extensa 
variedad de capacidades, desde las que pue 
den producir 200 libras por hora, hasta las que 
tienen suficiente volumen para producir 75,000 


libras en el] mismo periodo de tiempo 


CALENTAMIENTO Y REFRIGERACION 


Los datos que anteceden se refieren exclusi- 
vamente a equipos de utilizacioén especial en los 
métodos de refrigeracién, segin se aplican en 
algunos ramos industriales correspondientes a 
la preparacion y elaboracién de ciertos produc: 
tos alimenticios. A continuacién se describen 
algunos de los aparatos de diseiio especial usa 
dos generalmente en el procedimiento de ca 
lentamiento de otros productos comestiblés, 
pero que también se usan para calentar y en 
friar a la vez, segin 
valos prefijados. 


fuere necesario, a inter 


Calentador tubular 


Este tipo de calentador se utiliza para ca 
lentar alimentos, tales como la leche, jugos de 
frutas, puré de tomates, jarabes, etc., emplean 
dose el vapor de agua como medio de calentar 
El producto sometido al procedimiento se bom 
bea a través de tubos de acero inoxidable se 
llados, hasta una cimara, también fabrieada 
con este tipo de metal, y en la que circula el 
vapor segin los cAleulos y la téenica aplica 
bles a dichos aparatos. 

En la preparacién de la leche condensada, 
por ejemplo, estos aparatos producen resulta 
dos muy practicos como medio de calentar el 
liquido antes de hacerlo circular por los equi 
pos condensadores. Iguales resultados se obtie 
nen para calentar leche a temperaturas de pas 
teurizacion, para calentar este alimento liquido 
a 30°C., antes de pasarlo por los separadores, y, 
adicionalmente, en distintas aplicaciones ne 
cesarias en la preparacion de jugos de frutas. 

Calderas enfriar 


para calentar y 


La caldera de contracorriente es un tipo de 
pasteurizadora hecha con acero inoxidable, y 
muy apropiada para calentar la leche y deriva 
dos a temperaturas pasteurizantes, usando 
agua caliente o vapor como medio calentador. 
El disefio y de esta caldera fa 
cilita la cireulaciO6n del agua refrigerada por 
sus paredes, a velocidades tan rApidas que en 
frian el producto en su parte interior 


construccién 


Se utiliza este tipo de caldera en la elabo 
racién de leche agria (suero de manteca: 
tancia grasa y de la leche), crema, le 
che condensada, y en las preparaciones para 
helados.. También es muy apropiada para la 
preparacién de jarabes en las fabricas de re 
freseos carbonatados. 


subs 


oleosa 


Calentador-refrigerador-recuperador 


Este equipo consta de placas de acero ino 
xidable prensadas fuertemente, y arregladas de 
tal manera que el producto alimenticio bajo 
tratamiento, junto con el elemento de refrige 
racién y el de calefaccion, sufre un intercam- 
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bio térmico en las placas alternas. El calen 
tamiento se efectia por medio de la cireula 
cién del agua caliente; para la refrigeracién se 
hace circular el agua refrigerada. 

Este tipo de unidad es facil y eficazmente 
adaptable * calentamiento o refrigeracién de 

leche y a la pasteurizacion de este alimento, 
por un te ra nto de elevada temper: “a i 
durante un corto periodo de tiempo. En la in 
dustria cervecera es utilizable para enfriar el 
liquido no fermentado. En este tltimo caso, 
el producto es refrigerado a una temperatura 
de 93°C. a 7°C., utiliziandose agua a su tem 
peratura normal para la primera etapa, y re 
frigerada para terminar el procedimiento de 
refrigeracién. 
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Como podra deducirse por la lectura de es 
te articulo, toda su informacién tiene caracter 
meramente objetivo, y, cuando ha habido ne 
cesklad de entrar en detalles técnicos respecto 
de ciertos procedimientos industriales, se ha 
hecho de la manera mas facil y comprensiva. 

Los equipos y procedimientos industriales 
mencionados son probablemente los més gene 
ralizados hasta la fecha presente, pero el cam 
po de aplicaciones comerciales, particularmen 
te en la confeecién y envases de conservas ali 
menticias, es sumamente amplio y ofrece exce 
lentes 
mundo, 


verspectivas en cualquier main del 
] I | | 


(Tomado de la revista “America Industrial’ 


LA INDUSTRIA PESQUERA EN CALE ORIEA 


Por el Sr. Vicecénsul Evmunvo F. Cota, dei Con 


Las actividades de la industria pesquera 
del atan durante 1948, en el Sur de California. 
terminarén el 31 de diciembre, culminando con 
una considerable cantidad enlatada de mAs de 
seis millones de cajas, segin datos provenien 
tes de fuentes comerciales 

Ha habido durante el aio un aumento en 
su produc clon; pero, a pesar de ello, el met 
cado fue descrito como favorable y los precios 
se han mantenido relativamente firmes. Sin 
embargo, los principales representantes de esta 
surgimiento de 
ciertos problemas, que consideran son los cau 


industria se han anticipado al 


santes de medidas precautorias que estan to 
mando 

Con mas de 100 barcos pesqueros que se 
dirigen a este puerto de los puntos en que 
practican la pesca, para realizar su tradicional 
costumbre de permanecer aqui en Navidad y 
Aflio Nuevo las 


peran que esta produccién contintie en alto 


casas empacadoras locales es 


nivel hasta el fin de la temporada 

La Américan Tunaboat Association infor 
mo que 27 nuevos barcos para la pesea de atin, 
cada uno de mis de 50 toneladas de capacidad, 
aumentaron ya la flota pesquera de San Diego 
en 1948, La National Tron Works lanzaré en di 
ciembre proximo otra embarcacion grande, y 
ha anunciado que tiene planes para extender 
sus actividades de construccion de botes du 
rante 1949 


PESCADO CAPTURADO EN OCTUBRE 
DE 1948 


El Departamento de Estadistic la Co 
misién de Caza y Pesca de California, informé 


que las cantidades en libras de los productos 


ul 


31 


ado de México en San Dieao, Cali} ia, / 

marinos, llegados a este puerto durante el mes 
de octubre de 1948, fueron las siguientes 
amarilla, 13.522,000; barrilete 
11.000: atin de cola azul 
16.000. FE 


atin de cola 


5.332.000 : 
16.000: 


bonito, 
albacora. 609.000 jurel, 
total de estos productos ‘ nos es de 


toneladas, comparado con toneladas del 
mes inmediato anterior 

La cantidad total de pescado traido ascen 
dié a 76.720 toneladas, nimero de cajas 
enlatadas hasta el 31 de octubre se estima en 
2.800.000, Se agrega que, si lo capturado du 
rante noviembre y diciembre es igual a lo ha 
bido en los mismos meses de 1947, los produc 
tos empacados en este aflo de 1948 excederan 


en 60.000 eajas del total registrado en 1947 


PRECIO DE LA ALBACORA 
HA SIDO VARIABLE 


El precio de la albacora ha variado mucho 
P este ano, con cotizaciones que fincethan en 
tre 400.00 y 700.00 délares por tonelada en el 
mercado local. El atin se ha mantenido fir 
me, con un precio de 220.00 a 340.00 doélares 
por tonelada Los directores de la industria 
pesquera en este puerto anuncian que la de 

anda de albacora eontinuaré activa y favo 
rable, a no ser que las importaciones de otros 
paises lleguen a un nivel mayor, que haga que 


su valor actual sufra algin descenso 


GESTIONES PARA LA IMPOSTCLION 
DE TARIFAS PROTECCIONISTAS 


Un alto representante de la industria pe 


! 
© 
’ 


quer 


de este puerto sera eny iado proximamen 


PI eee - 


* 


aa 





TOMO |! 





te a WAshington, D. C., con objeto de estar 
presente en una junta que verificaré la Comi 
sién Federal de Tarifas, para tratar y discutir 
lo relativo al aumento de los derechos de im- 
portacién a ciertos productos marinos traidos 
a los Estados Unidos, siendo opinién general 
que esta industria se opone a todo esfuerzo que 
tienda a reducir el actual pago del 2214% 
que ahora est4 rigiendo, debido a que muchas 
personas interesadas creen que la competencia 
extranjera tendré un marcado efecto en las 
operaciones de las empacadoras locales; por eso 
pugnan para que la cuota de 45% ad-valé 
rem, en vigor desde 194%, sea restaurada para 
protecciOn de la industria y de los trabajado 
res. En apoyo de su opinién ponen de mani 
fiesto el alza en el costo del pescado y los ele 
vados salarios de los trabajadores y operarios, 
muchos de los cuales disfrutan de un 
de m4s de 100.00 délares semanarios 
prueba de que las importaciones extranjeras 
podrin proveer una gran parte de los merca 
dos de los Estados Unidos con perjuicio de la 
industria norteamericana, a menos que el Go 
bierno de este pais aumente las cuotas de las 
tarifas actuales en el 
Para robustecer sus 
los trabajadores que prestan sus servicios en 
este ramo reciben de 10 a 30 veces m4s que los 
de otros paises, espe inlmente los del Jap yn, 
pais que est4 tratando (se agrega) de obtener 
el mercado de los Estados Unidos; mAxime si 
se tiene en cuenta que la cantidad de albacora 
en este afio capturada por los pescadores japo 
neses serf 28,000 toneladas mfs que la de los 


sueldo 


como 


sentido antes indicado. 
aserciones, informan que 


norteamericanos 
COMO HA AUMENTADO EL PRECIO 
DEL ATUN 
El precio del atin ha aumentado firmemen 
te durante 30 afios. Las cotizaciones, en déla 
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res por tonelada, de esta especie y de otras, 
en afios anteriores, fueron las siguientes: 
Clase 1917 


de pescado 1927 1947 


50.00 
30.00 
40.00 


110.00 
200.00 
75.00 


600.00 
410.00 a 600.00 
290.00 a 320.00 


Albacora. 
Barrilete. 


El desarrollo de 
1949 puede tener un 


esta industria, que en 
mejoramiento, incluye 
la posibilidad de que se fabriquen una o dos 
nuevas empacadoras en este puerto y de que 
continge la expansion de la flota de embarca- 
clones pesqueras para el atin, extendiéndose 
en el Pacifico el territorio en cuyas aguas ejer 
cen la pesca, Con este motivo existen la ten- 
dencia hacia la construccién de barcos de ma 
yor tonelaje y el propésito de acelerarla, con 
objeto de redoblar los trabajos encaminados a 
para 
las islas bajo mandato 

En fuentes y 
habla de que las Agencias del Gobierno de este 
pais han sido requeridas para que activen su 
investigacion, con la vista hacia la conserva 
cién de los puntos principales de pesca en 
aguas del Pacifico y el descubrimiento de otros 
nuevos, 

Esta industria ha estado también activa 
para persuadir al Gobierno Norteamericano 
que promueva y tratados de pesca 
con otros paises, en un esfuerzo que tiende a 
eliminar las dificultades, que va son, segin se 
informa, grandemente costosas a los pescado 
res en esta parte de] Estado. 

Se tiene como un hecho que la 
pesquera de este puerto tratara de 
arreglos de pesca levados a cabo con nuestro 


obtener autorizacion pesca en aguas de 


centros pesqueros locales se 


concierte 


industria 
que los 


pais se modifiquen, en el sentido de que se le 
aplique la cuota de 45% para los productos 
marinos de la clase indicada que vengan de sus 
aguas territoriales. 


INDUSTRIAS HOLANDESAS 


ESTERAS Y CAMINOS DE COCO, 
INDUSTRIA HOLANDESA 
QUE GANA MERCADOS 


OTRA 


Da coco, tal como lo conocemos nosotros (los 


holandeses) es una fruta de color castafio, dura 


como p edra, la que solo puede abrirse con la 
ayuda de un 
blanca pulpa y su leche. FE 
ristica pilosid id de 


marti para disfrutar de su 


xeepto la caracte 
riicie, que no es 
1SeZ de fi 
incli 


vran can 


abundante, esta fruta muestra esc 
1 


bras, de modo que el lego podria sentirse 


nado a inquil ir de dénde nroviene la 


tidad de las que constituyen la materia pMma 


la industria respectiva. Una visita a las 
Malabar y Ceilén 
(o a las mexicanas mismas), aclararia sus du 


costas de Coromandel, 0 a 


das. En su estado natural el coco est4 cubierto 
por una sustancia fibrosa de color amarillento, 
alrededor de la cual hay una c4scara pardusca 
semejante al cuero; esa materia fibrosa impide 
que el fruto maduro se rompa al caer de las 
Dicho tegumento 
es tan grueso y compacto, que los cocos madu- 


altas copas de las palmeras 
ros que no son despojados de él tienen dos ve 
ces el difmetro del fruto, tal como aparece en 
Europa 


los mercados de América y 
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PREPARACION DE LA FIBRA 


La preparacion de la fibra de coco se lleva 
a cabo principalmente en los ya mencionados 
territorios de la India, y reviste, sobre todo, 
la forma de industria doméstica. Se parten los 
frutos maduros, y la ciscara fibrosa se deposita 
en pozos en las salobres aguas de las bocas de 
los rios. El proceso de putrefaccién Meva de 
diez a doce meses. La pulpa que est4 agregada 
a la fibra es sometida entonces a la accién del 
agua: ésta, por supuesto, debe renovarse con 
regularidad, para separar la pulpa en descom- 
posicién y los taninos; si no se hiciera eso, el 
tanino daria a las fibras una coloracién dema- 
siado castafia. En el caso de los llamados po- 
zos de pudricién, en los que se usa agua de 
manantial o de lluvia, no se renueva ésta, 
de modo que las fibras oscuras o hilados que 
se obtienen no son apropiados para el tefido 
en tonos claros. Se extrae entonces la sustan 
cia fibrosa de los pozos, y se procede a sepa- 
rarla del resto de la corteza, golpeAndola con 
martillos de madera: es posible darse una idea 
de la riqueza en fibra del coco, al decir que 
mil de estos frutos maduros proveen entre 70 
vy 90 kilogramos de fibras adecuadas para el 
hilado; dicho proceso, enteramente manual, se 
realiza también en la India, Estos hilados, que 
forman la materia prima de la industria textil 
de alfombras y llegan a Holanda en 
fardos compactos, que pesan alrededor de 150 
kilogramos. En la India son denoniinados “hi 
(coiryarn),. Los Paises Bajos 
poseen unas 20 tejedurias para dicho producto. 


esteras, 


lados de bonote” 


TENIDO 


Los hilados se transportan luego, de los 
depdésitos de materias primas de las tejedurias, 
talieres de donde conte 
niendo soluciones tintéreas a base de anilina 
estan listos para recibirlos. Los bafios para el 
teiido tienen una temperatura aproximada a 
los 90 centigrados, resultante de la aplicacion 


a los tenido, tubos 
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directa del vapor. De esa manera es posible 
asegurar una penetraciOn adecuada del tinte 
y, por un manejo cuidadoso, la absorcién uni 
forme del color. Los hilos asi tefiidos se Nevan 
a barracas descubiertas, en donde, si el tiempo 
es apropiado, se secan sobre largos palos, al 
aire libre. Si se desea, pueden utilizarse tam 
bién los gabinetes de secamiento, que estan 
provistos de una instalacién que lanza aire 
caliente y absorbe el himedo. Después del te 
fiido y secado, los hilos se almacenan en depé 
sitos especiales. El amante de los colores halla 
aqui un verdadero deleite para la vista, ante 
las altas pilas de hermosos materiales de todos 
colores y matices, tal como si estuviese en el 
palacio de un cuento oriental. De este tran 
quilo recinto se pasa al bullicioso departamento 
de devanar, en que funcionan incesantemente 
las mfquinas de urdimbre, que enrollan los 
hilados sobre carretes. Estas mAquinas enro 
lan asimismo los hilados de una manera muy 
ingeniosa sobre tubos, que se adaptan exacta 
mente en las lanzaderas de los telares. 


TEJIDOS 


El departamento textil es una dependencia 
espaciosa y ventilada, con abundancia de luz, 
a fin de que el trabajo pueda realizarse en las 
Se obser 
van aqui dos tipos de telares. EstAn, en primer 
lugar, las méquinas Jacquard, especialmente 
equipadas para tejer los m4s intrincados di 
senos, El movimiento de las tejedoras se efec 
tia de la misma manera que el de los telares 


condiciones técnicas mAs favorables 


comunes, El de Jas mfquinas de urdir se cum 
ple, sin embargo, por medio de la Jacquard, 
que estAé colocada a 2.5 metros sobre el telar 
La conexién entre estas dos mAquinas se esta 
blece por medio de cnerdas de unos 3 metros 
de longitud: hay unas 400 en el ancho de un 
metro, lo que permite que el movimiento de una 
cuerda origine otro correspondiente de una ur 
didora. El movimiento de 


estas cuerdas o 


Telar trabajando, y tapetes de fibra de coco. 
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Otro aspecto del tejido de fibras de coco 


urdidoras se efectiia automfticamente con la 
miquina Jacquard, de acuerdo con modelos 
previamente hechos a punz6n en franjas de 
carton, que hacen recordar los rollos de m4- 
sica de las pianolas y organillos. 

Los otros telares producen los bien conoci 
dos disefios lisos y listados. A corta distancia 
detris de cada telar hay un bastidor, desde el 
cual los lentos carretes devanadores colocan 
los hilados de cada color en el tejido. 


FELPUDOS 


Los pequefios telares, en los que se hacen 
los felpudos de tamafio normal, trabajan a 
una velocidad que asombra al profano y ofre 
cen un aspecto muy atractivo, Las esteras o 
felpudos que todavia no han sido separados se 
enrollan detris de las tejedoras. Las pesadas 
lanzaderas se agitan entre las méquinas de ur 
dir, y, bajo la hfbil mano de expertos opera 
rios, adiestrados en esas tareas desde su juven 
tud, la gama de colores de los modelos comienza 
a aparecer. Un nuevo producto cobra existen 
cia, el que, merced al gusto artistico con que 
fue disefiado, la pericia con que se elaboré 
y la indestructibilidad de sus materias primas 
(el fuerte y casi eterno hilado de bonote de la 
India) ha obtenido una excelente reputacion 
en los mercados de todo el mundo, 


SE REANUDAN LAS EXPORTACIONES 


La industria holandesa de esteras y cami 
nos de coco esta tratando, con toda energia, 
de recuperarse de los perjuicios sufridos du 
rante la guerra. La exportacién de esos pro 
ductos se ha reiniciado ya en gran escala, y no 
hay duda de que volveran a ganar.con rapidez 
el puesto que les corresponde en el mercado 
internacional, ya que combinan una apariencia 
atractiva con una gran duracién. 


EL PAPEL PARAFINADO 


Gracias al descubrimiento que permitié la 
fabricacién de papel de la celulosa de madera, 
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; a la derecha, otro grupo de tapetes, 


lo que rebaj6 considerablemente los precios, se 
hizo posible emplear aquel producto durante la 
segunda mitad del siglo XIX, en un néimero 
siempre creciente de usos. El papel es, con 
todo, poroso, y ello dificulta su _ utilizacién 
como material para envolver, ya que ciertas 
mercaderias requieren del mismo que sea im 
permeable al aire y al agua; por eso se estu 
diaron todos los procedimientos para lograr la 
impermeabilizacién, hasta que el empleo de 
la parafina (producto que se obtiene de la 
destilacién fraccional de los residuos del pe 
tréleo) demostr6 ser el procedimiento ms ade 
cuado. 

La industria del papel parafinado tiene ya 
un cuarto de siglo en Holanda. Durante ese 
plazo se han establecido cinco compafiias para 
su fabricacién, en las ciudades de Amsterdam, 
Rotterdam, Schiedam, Leeuwarden y Enschede. 


MATERIALES 


La conveniencia en el empleo de las distin 
tas clases de parafina se determina principal 
mente por sus diversos puntos de fusién; en la 
industria que nos ocupa convienen aquellas 
clases cuyo punto de fusién supere los 50° 
centigrados. La parafina que se utiliza en la 
fabricacién del papel parafinado se extrae del 
petréleo crudo, después que éste ha sido refi 
nado dos o tres veces. Esa parafina debe estar 
totalmente exenta de petréleo y ser incolora 
e insipida, lo que la vuelve especialmente apro 
piada para la fabricacién del papel parafinado 
destinado a envolver sustancias alimenticias. 
Durante la guerra se tuvo que usar la para 
fina sintética, que carece, como la natural, de 
olor y sabor. Hasta 1939 la industria holan 
desa producia un promedio de 500 toneladas 
de papel parafinado por afio; en 1946 el total 
consumido fue de 240 toneladas. 

Considerados como materias primas, el pa 
pel ha presentado siempre mayores dificulta 
des qué la parafina, En sus comienzos la indus 
tria del papel parafinado estuvo en gran parte 
paralizada, a causa de la imposibilidad de pro 
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curarse la clase de papel mas conveniente para 
la impregnacién: fue necesario aguardar, hasta 
que pudo producirse el papel hecho de celulosa, 
del cual se fabric6é un preducto Util, para que 
la industria pisara por primera vez en terreno 
firme. En lo que a la industria holandesa ata 
fie, ha sido de la mayor importancia el éxito 
obtenido desde el principio en hallar métodos 
adecuados de pre-fabricacion. 


VARIEDADES 


El papel parafinado debe satisfacer, en 
mayor o menor grado, las exigencias particu 
lares de los productos en que se utiliza como 
material de empaque, contandose entre ellos 
los caramelos, bizcochos, pasteles, tabacos, ho 
jas de afeitar, conservas, miel y melaza, choco 
late, articulos de metal, frutas y legumbres 
congeladas, preparados quimicos, medicinas y 
huevo en polvo 

Muy buenos resultados se obtienen en el en 
vasado de bizcochos siguiendo el “proceso del 
sellado un empacar a 
prueba de aire. Una fabrica de galletas holan 
desa emplea este procedimiento, que se regula 
eléctricamente: la parafina se derrite ligera 
mente, repartiéndose sobre los bordes del ma 


caliente”, método de 


terial de envoltura, que de esta manera queda 
impermeabilizado a la accién del aire, 

El papel parafinado que se emplea para el 
envase de tabacos s6lo Neva la parafina de un 
lado, la que penetra mfs o menos profunda 
lo que permite que el pro 
tenga que favorece 
su aroma y también lo protege del moho y la 
tierra. 


mente en el papel, 


ducto cierta “aireacion”, 


El “papel laminado” ofrece especiales ven 
tajas, sobre todo para el empaque del tabaco 
de pipa. Consta de dos capas, entre las cuales 

introduce la parafina, de tal modo que el 
contenido del paquete no esté en contacto di 
dicha Esta variedad 
papel se fabrica también en Holanda. 


se 


recto con sustancia de 

Las hojas de afeitar se empaquetan, asimis 
mo, en papel mAs o menos saturado de parafi 
na, lo que hace mfs facil el plegado en lémi 
nas que con el papel cubierto de una capa de 
ese compuesto 

El carton parafinado se fabrica 
mente en forma de cajas destinadas a conser 
y melazas, las que reciben el parafinado 
por inmersién o a chorro Estos envases y otros 


general 
vas 


de varias clases han reemplazado a sus simi 
lares de lata o vidrio. Su uso comenz} durante 
la guerra. En Holanda estos envases de cart6n 
principiaron a usarse en 1925 para helados y 
bebidas, y algunos aflos m4s tarde su aplica 


cién se extendié al envasado de melazas y con 
servas. 

envases de 
numerosas ventajas: 


Los cart6n parafinado tienen 
ante todo, siempre estan 
listos para su uso inmediato, mientras que los 
de vidrio requieren una limpieza previa, Ade 
mis, como s6lo se usan una vez, no hay que 
preocuparse de su almacenamiento, roturas y 
devoluciones ; ‘ 
den 


a esto se@ agrega que, como pue 
entregarse la superficie impresa, 
elimina la necesidad de etiquetas, aumentando 
la estética de su presentacién, pues se les de 
cora con los colores mas atractivos. Finalmen 
te, menor peso disminuye muchos costos 
adicionales, 


con se 


su 


Por las razones. antedichas, los envases de 
carton parafinado pueden considerarse como 
un producto definitivamente consagrado para 
el embalaje, y no un mero recurso de tiempos 
de guerra. 
mismos también para empa 
quetar el huevo pulverizado, en cajas muy im 
pregnadas de parafina 

la industria holandesa 
hojas de papel parafinado para el forro de 
cajas; una de estas compafiias fabrica bolsas 
de papel tratadas con dicha sustancia, para 
guardar materias alimenticias 


Los se usan 


produce asimismo 


El promedio de produccién del papel para 
finado, extraido del similar sin blanquear pro 
de la aleanza unas 90 to 
neladas por mes, o sean unas 1,000 toneladas 
anuales, Se producen también en el pais algu 
nas otras variedades de dicho ffapel parafi 


veniente celulosa, 


nado. 

Ademas de la provisién del mercado inter 
las papel 
parafinado, las que han sido siempre conside 


no, cabe sefalar exportaciones de 


rables, como lo demuestra el cuadro siguiente, 


en toneladas 
1938 
1939. 


1940. 


2.700 1,7 


725 
1,820 


2 800 
1,600 678 
sretafia era el 
papel parafinado, im 
preso y sin imprimir, siendo el volumen de sus 


Antes de la guerra, la Gran 
principal comprador de 


adquisiciones de unas 1,500 toneladas anuales; 
seguian, en orden decreciente, Suecia e Irlan 
da, con 245 toneladas compradas en 1939 
Argentina, con 


y 
57 

La exportacién del producto que nos ocupa 
se ha reanudado desde la terminacién del con 
flicto. Se han hecho envios a diversos paises, 
y al respecto 
favorables para el afio en curso 


las perspectivas son aun mas 
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INFORME DE OCTUBRE DE 1948 


PRODUCCION INDUSTRIAL 
DURANTE 1947 


Segin da a conocer la Oficina de Informa- 
cién del Departamento de Asuntos Exteriores 
del Canadaé, en su boletin semanario de fecha 
19 de los corrientes, el valor caleulado de los 
productos manufacturados en el Canad4, du- 
rante el aiio 1947, aleanzé la marca total de 
9,976.497,000 délares canadienses, o sea un au- 
mento del 24.2% sobre 1946, y 10% sobre el 
punto mis alto registrado previamente en 1944, 
cuando la manufactura estaba totalmente de- 
dicada a la produccién de guerra. 

Debido al aumento de precios, el volumen 
fisico de la produccién no se desarrollé en la 
misma proporcién que indican los cAlculos de 
valores. El indice del volumen fisico de produc 
cién, sobre la base de 100 para 1935-39, y que 
permancié en 106.3 en 1939, brincé a 187.7 en 
1943 y declinéd en forma constante hasta 150.3 
en 1946, Se espera que el indice de 1947 sera 
alrededor de 158. De esta manera, el volumen 
fisico de produccién aumenté el 49% entre 1939 
y 1947, comparado con un aumento de 187% 
en el valor total de la produccién. 

Los empleados ocupados en la manufactura, 
que en 1947 fueron 1.120.000, fueron atin me 
nos de los 1.222.882 empleados en 1944, el afio 
de marca m4s alta. Entre 1939 y 1947 el au 
mento en el empleo fue aproximadamente del 
70%. La cantidad pagada en 1947 por sueldos 
y salarios fue la mayor de todos los tiempos, o 
sean 2,069.624,000 délares, mostrando un au 
mento de 18.9% 1946 y de 180% sobre 
1939. 


sobre 


El grupo de los productos de madera y pa 
pel, con una produccién valuada en la cantidad 
de 1,953.379,000 délares, figur6é como el prime 
ro en importancia en 1947, El hierro y sus pro 
ductos fue el segundo, con 1,779.719,000 délares, 
seguido por productos vegetales con la suma de 
1,768.919,000; productos animales fue de 
1,267.858,000 ; textiles, 1,056.869,000 ; productos 
de metales no ferrosos, 1,041.041,000; produc 
tos de minerales no metAlicos, 550.847,000; qui- 
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micos, 446.015,000 ; 
111.850,000. 


e industrias miscelAneas, 


EXPORTACIONES E IMPORTACIONES 


I. Exportaciones 


De acuerdo con las informaciones propor- 
cionadas por la Oficina Federal de Estadistica, 
las exportaciones de Canad4 aleanzaron duran- 
te el mes de oetubre la marca de 307.000,000 de 
délares canadienses, lo que representa un au- 
mento de 24.000,000 sobre el mes precedente y 
de algo m4s de 56.000,000 sobre octubre de 
1947. El aumento fue particularmente sensible 
por lo que respecta a las exportaciones de tri 
go, de ganado, de carnes, de metales comunes y 
de embarcaciones, 

El valor global de los productos exportados, 
durante el curso de los 10 primeros meses del 
afio, se eleva a 2,465.100,000 délares, contra 
2,255.600,000 durante el periodo correspondien 
te de 1947, o sea un aumento de 9% 

Las exportaciones de Canad4 a los Estados 
Unidos acusan un aumento sensible, en octubre 
pasado, de 102.443,000 délares (el afio pasado) 
a 148.782,000. El total de los diez primeros me 
ses del afio se establece, pues, en 1,189.719,000 
délares; el afio préximo pasado aleanzé 
855.399,000 durante el mismo periodo. Las ex 
portaciones de productos canadienses al Reino 
Unido disminuyeron ligeramente, de 66.776,000 
délares, a 65.573,000; la cifra de los 10 pri- 
meros meses disminuyé igualmente, cayendo de 
609.403,000 délares a 581.723,000. 

Las exportaciones de productos canadienses 
a los paises de América Latina acusan un au 
mento sensible durante el mes de octubre; no 
obstante, el total de los 10 primeros meses es 
menor que el correspondiente al periodo de 
1947. 

Por lo que respecta a los paises europeos, 
las exportaciones de Canad4 aumentaron sen- 
siblemente en octubre, a pesar de que el total 
de los primeros diez meses acusa este afio una 
disminucién sobre el anterior, La cantidad de 
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octubre pas6 de 26.782,000 délares a un total 
de 38.043,000, y este aumento se atribuye en 
gran parte al incremento de las exportaciones 
en Francia y en Italia. El total de los 10 pri 
meros meses se establece en 260.554,000 délares, 
contra 286.497,000 el afio pasado. Durante este 
periodo, Francia, Alemania, Grecia, Italia y 
Suiza aumentaron sus importaciones canadien- 
ses, y en cambio Bélgica, Checoeslovoquia, Ho- 
landa, Noruega y Suecia las disminuyeron. 


II. Importaciones 


Los productos importados al Canadé para 
el consumo doméstico Nlegaron en octubre a 
243.400,000 délares. Esta cifra, la m4s elevada 
del afio, pasa en 21.700,000 délares a la corres- 
pondiente al mes anterior, pero acusa una dis 
minucién de 11.100,000 sobre la marca mfxima, 
de 254.500,000 délares, de octubre de 1947, El 
total de los diez primeros meses del afio se esta- 
blece en 2,166.800,000 délares, contra la suma 
de 2,150.700,000 durante los diez primeros me 
ses correspondientes al afio pasado. 

Las importaciones de los paises del Imperio 
Briténico continuaron en aumento en octubre, 
no obstante que las compras a otros paises 
disminuyeron. Las importaciones de mercan- 
cias de los paises briténicos se elevaron en oc 
tubre a 51.900,000 délares, contra 35.300,000 en 
octubre de 1947. Durante el curso de los diez 
primeros meses del afio, se establecen en total 
415.400,000 dolares, contra 286.500,000 durante 
el periodo correspondiente de 1947. Los produc 
tos importados de otros paises durante el mes 
de octubre tienen un valor de 191.600,000 déla 
res, contra 219.200,000 en octubre de 1947; y, 
del 1° de enero al 31 de octubre, 1,751.400,000 
délares, contra 1,864.200,000 en 1947. 

Las importaciones de los Estados Unidos 
continuaron disminuyendo, y sumaron un total 
de 160.211,000 ddélares canadienses, contra 
190.438,000 del afio anterior. De enero a oc- 
tubre, suman 1,482.945,000 ddélares, contra 
1,658.627,000 durante los diez primeros meses 
de 1947. Las importaciones de los Estados Uni- 
dos representan las dos terceras partes del to 
tal, tanto durante el mes de octubre, como a 
partir del principio de este afio. 

Las importaciones canadienses del Reino 
Unido continnaron aumentando, pasando de 
18.269,000 ddélares, en octubre de 1947, a 
29.257,000 en octubre de 1948. El total, a par- 
tir del principio del afio, se establecié en 
246.550,000 délares, contra 151.269,000 el afio 
pasado. 
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Las importaciones canadienses de los paises 
de la América Latina disminuyeron durante el 
curso del mes que se comenta, pues fueron de 
20.528,000 délares, contra 21.275,000 en octubre 
de 1947; dichas importaciones aumentaron du 
rante los diez primeros meses del aio, estable- 
ciéndose en 187.799,000 délares, contra la suma 
de 133.394,000 durante los diez primeros meses 
del ailo pasado, 


COMERCIO CON MEXICO 


El intercambio comercial entre México y el 
Canada durante el pasado mes de octubre sumé 
la cantidad de 3.027,356 délares canadienses, 
que, comparada con 2.881,782 del mes de sep 
tiembre, representa un aumento de 145,574 do- 
lares. Hace un aifio el intercambio comercial su 
m6 3.414,225 délares. 

Las importaciones procedentes de México 
sumaron 1.877,006 délares, y las exportaciones 
del Canada hacia México 1.150,350, lo que da 
una balanza de 626,656 délares, favorable nara 
nuestro pais. Hace un afio la balanza a nuestro 
favor fue de 1.662,273 délares. 

El algodén volvié a ocupar el primer lugar 
en las importaciones procedentes de México, ha 
biendo alcanzado en octubre 1.053,326 délares; 
le siguieron en importancia: ixtle, 417,848 déla- 
res; pulpa de fruta, 122,917; cafe verde impor 
tado directamente, 105,668; pifia enlatada, 
69,671; jugo de pifia, 41,188; telas de algodén, 
18,131. 

Muchos de los articulos cuya importacién 
al Canad& estuvo prohibida, como parte del 
Programa de Ahorro de Divisas, pueden ser im 
portados en la actualidad. Es de esperarse que 
nuestras exportaciones al Canad suban consi 
derablemente, por el interés que han demostra 
do los importadores canadienses en surtirse de 
México, dadas las ventajas que ofrecen nues 
tros precios desde la devaluacién del peso me 
xicano. 

Los articulos que el Canad& exporté a Mé 
xico principalmente, en orden de importancia, 
son los siguientes: papel para periédico, 241,676 
délares; mfquinas de coser, 127,500; maquina 
ria agricola, 79,133; peliculas, 57,919; maquina 
ria y sus partes, 55,515; whiskey, 54,133. 

Desde que nuestro Gobierno leyanté la pro 
hibicién a la importacién del whiskey, han ve 
nido exportAndose del Canadf hacia nuestro 
pais cantidades considerables de este producto, 
figurando entre los articulos que compramos 
en mayor cantidad. 
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EAGLE PASS, TEXAS 


(Octubre de 1948) 


la situacion financiera en general perma- 
nece mas © menos estacionaria, por lo que se 
refiere al comercio entre Eagle Pass, Piedras 
Negras y otras ciudades fronterizas del Esta 
do de Coahuila, debido a la baja de nuestro 
peso. 

Por lo que hace al movimiento de dinero que 
trae aparejada la agricultura, se puede decir 
que es mas 0 menos normal. Si no hay heladas 
tempranas, en el mes de noviembre, habraé una 
buena cosecha de tomate en la region; pero los 
agricultores estan temerosos de que los nor- 
tes, Muy comunes en la regién en esta época 
del alo, perjudiquen las siembras, especialmen- 
te las que se hicieron tarde. ~ 

Con las siembras de trigo y de legumbres 
de invierno, y con el movimiento comercial de 
la Navidad y el fin de aflo, se animaré un 
tanto el mercado. 

La Empacadora de Vegetales (Eagle Pass 
Food Packing Company) no logra todavia el 
financiamiento necesario para reanudar sus 
operaciones, aun cuando sus directores tienen 


esperanzas de lograrlo durante noviembre o 


diciembre, una vez que se hayan efectuado las 
elecciones generales y se haya normalizado el 
movimiento burs&til de la nacién, que duran- 
te los Gltimos meses ha permanecido inseguro 
y sujeto a muchas restricciones, 

Las carreras de caballos que se efectuaron 
en la Gltima semana del mes mantuvieron a 
la ciudad mds animada que de costumbre, da 
da la afluencia de visitantes que se volcé en 
ella. La mayoria de ellos fueron norteameri 
canos, y su presencia contribuyé un tanto a 
aliviar el comercio local, privado de muchos 
compradores mexicanos, que ahora se abstie- 
nen de surtirse aqui debido a la devaluacién 
del peso. Durante toda la temporada de ca 
rreras, el Hotel Eagle y los campos de turistas 
estuvieron sumamente concurridos, 

A continuacién se anotan los datos propor 
cionados por la Aduana Fronteriza de los Es 
tados Unidos de Norteamérica en esta ciudad, 
relacionados con el movimiento de dicha ofici 
na durante e] mes de octubre, y los datos co 
rrespondientes al mes de septiembre, para que 
se pueda hacer una comparacién: 


Aviones procedentes de MGTIiCO........6.6ccc scent ccesese 


Pasajeros llegados en ellos. 


Nimero de automéviles que cruzaron el Puente Interna ac ional, 


procedentes de México. ore 
Pasajeros en dichos automéviles. 
Personas que cruzaron el Puente Internacion: ul « 


Personas que cruzaron a pie el Puente Internacional 


Certificados de Exportacién visados 

Paquetes recibidos por Correo procedentes 
Paquetes personales procedentes de México. 
Carros de FF. CC 
Derechos de Importaci6n recaudados......... 


de Mé *X1CO0. 


19,981 
41,706 


19,37 
43,426 
7.040 6,245 
60,649 68,243 
2,533 2,242 
395 111 
9.269 96 


n bici ie cleti iad 


con mercancias procedentes de México. : 517 164 


28,334 .47 29,772.09 


EL PASO, TEXAS 


(Octubre de 1948) 


METALES INDUSTRIALES 


Casi todos los metales industriales importa 
dos de México por este puerto fronterizo han 
tenido cada vez mayor demanda, L: 
nes fueron, durante el mes de octubre, 
y el espato flior, ya 
pequeno aungue S@#recuperaron, el 
primero en parte y el segundo totalmente. 


is excepcio 
el zine 
tuvieron un 


que ambos 


descenso, 


38 


Los precios para esos metales en los Esta 
dos Unidos también fueron en aumento. A con 
tinuacién se detallan los de los diez primeros 
meses de 1948, exceptuando los del manganeso, 
el hierro y espato fldor, 


que no fue posible 


conseguir; los precios estan tomados del Engin 
eering and Mining Journal, y 


por 100 libras: 


son en délares 
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Mes 


beds aes 5. 6.2! 
Febrero. ...... 5. 6.2 
ee ; 6.3 
PaaS 5. 6. 


a 
Julio. 

Agosto ; 
Septiembre. ... 
Octubre. ...... 


LEGUMBRES 


Las legumbres originarias de México que se 
consumen en este lugar consisten, principalmen 
te, en chiles de diversas clases y en tomate, 
procedente del Estado de Sinaloa, Este tltimo 
llega en transito para el interior de los Esta 
dos Unidos, y las demas variedades son adquiri- 
das casi en su totalidad por los propios consu- 
midores en Ciudad Judérai, Chih. 


PLATANO 


Durante el mes de octubre se importaron 
119 furgones de plAtano mexicano, con un to 
tal de 1.874,360 kilos. Este producto no se con 
sume totalmente en esta localidad, sino que en 
su gran mayoria es embarcado en camiones re 
frigerados, para su transporte a numerosos 
puntos de la Unién norteamericana. 


CERVEZA 


La importacién de cerveza mexicana por es 
te puerto contintia su movimiento lento, pero 
constante: en octubre se importé 1 furgén, con 
35,730 kilos, 


PELICULAS CINEMATOGRAFPICAS 


La empresa International Amusement Co., 
con sede en esta ciudad, y que forma una fuerte 
cadena distribuidora de peliculas mexicanas, 
exhibié las siguientes, durante el mes de octu 
bre: Cinco advertencias de Satands, El Super 
Sabio, La Diosa arrodillada y La Reina del 
Tropico. No se pasaron cortos ni noticieros me 
xicanos, 


COMERCIO CON MEXICO 


Segin datos proporcionados por la Oficina 
del Jefe de Estacién de los Ferrocarriles Nacio 
nales de México en Ciudad Juaérez, Chih.. los 
movimientos de carros de ferrocarril, con fle 
tes de importacién (o sean exportaciones de 
los Estados Unidos) y exportacién (o sean im 
portaciones de México a los Estados Unidos), 
fueron como se detallan a continuacién, duran 
te el mes de octubre: 


Arsénico (barril) 


Antimonio 


33.00 
.00 
.00 

33.00 
33.56 
5.00 
5.00 
.00 
.00 
7.66 


EXPORTACIONES A MEXIC 
Producto Carros 
Aceite combustible. 
Aceite de ajonjoli 
Aceite de semilla.. 
Amoniaco, . 
Aparatos., 

Arados, .. 
Artefactos. . . 
BeUe, . . 4s 0% 
Balas de hierro 
Carros de via 
Cianuro. ...... 
Conservas 
Dinamita. 
Envases. .. 
Feldespato 
Gas-Oil, . . 
Gasolina. 
Hierro. . . 
Hierro (pedaceria). 
Lana.... 
Macarela... 
Manteca. . 
Maquinaria 


1 
1 
l 
1 


ore bo 


> a 


Mariscos. 
Mineral. . 
Molinos. 
Muriato 
Papel... 
Pasturas 
Pescado. . . 
Petréleo. 
Sardinas 
Silicato. . 
Sulfato. . 
Taleo 
Trigo. 
Tuberia. 
Valvulas 
Vidrio. 
Vinos.. 
Xantato. .. 
Totales: 5.81 


269 


Kilos 


5,300 
8.820 
2 480 
},680 
3,060 
100 


3,060 


800 
S40 
800 
9 590 
690 


65 OOO 
22.260 


5,260 

030 
5.700 
5.700 


39,200 


200 
190 


26,920 


5,000 
5.960 


60 


720 


O80 


29,600 


160 
5.540 
3,510 
500 
3,300 
3,340 
660 
2 S00 
300 
5.230 
3,970 
500 


2,420 
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IMPORTACIONES A ESTADOS UNIDOS 


Producto Carros Kilos Producto o Kilos 


Agua mineral, . . 2 60,100 Suma anterior 2.354,420 
SG «i Gi vw ndc ase he 8 167,100 
Ajuares de casa 1 7,440 
alan ge aers-ohe Wit l 10,090 
_, __. 1 Fae ESS ie 2 55,270 one an 
ic ae a 8 144.550 Madera. .........-++-+-: ps pepe 
Cadmio 51,100 Malta. my poe 45,360 
17,460 ee ee : 246,420 
ey a aa 20,060 Muebles.... 7,000 
Se SC A ewietsccece | OM TGR GED. .FIRCBRO. 2. ccc cecccccsscee TD 1.874,360 
BROS TIGOP.. occ ccccces ‘ eee . a 10.389, 770 


a ee ee 35,730 
Fécula de maiz........... 15,000 
Lamina. . : 56,680 


Suma y sigue: 2.354,420 Totales: 409 15.377,660 


. 
IMPORTADORES DE PRODUCTOS MEXICANOS 


JURISDICCION DEL CONSULADO EN HOUSTON, TEXAS 
Nombre Direccién Articulos 


Felipe Sarabia 711 Preston Ave., Houston, Tex. Curiosidades, huaraches, 
plata labrada. 

Texas Importing Company. 614 Preston Ave., Houston, Tex. Curiosidades, huaraches, 
plata labrada. 

El Jalapeno, Inc. ......... 216 S. Jacinto St., Houston, Tex. Especias, chile, ajo, ete. 

Duncan Coffee C. ........ 1200 Carr St., Houston, Tex. Café, 

J. A. Folger &@ Co. ........ 235 N. Nortwood St., Houston, Tex. Café, 

Divie Chemical Co. ....... 718 Drennon St., Houston, Tex. Cera de candelilla. 

Vontex Tile Company..... 4812 Almeda St., Houston, Tex. Mosaicos. 

Joseph H. Santry.. ... 4380 N. Boulevard, Houston, Tex. Orquideas. 


Holloston Bulding Material 
Company.............. 431 Esperson Bldg., Houston, Tex. Azulejos. 


Julian Villegas : Box 486, Somerville, Tex. Curiosidades, huaraches, 
maletas. 


José F. Zamora........... Box 885, Baytown, Tex. Productos alimenticios 
mexicanos y curiosida- 
des. 


JURISDICCION DEL CONSULADO EN OKLAHOMA CITY, OKLAHOMA 
Oklahoma City, Oklahoma 
Articul Nombre 
Curiosiuades, i weeeeee. «+The Indian Post, 1 N. Harvey St. 
Curiosidades .....Navajo Gift Shop., 116-A W. Main St 
Pifla fresea. weceeeeee SAfeway Stores, 9 N. E. 23rd. St. 
Conservas de fruta ; .s+seeedack Owens, 1300 N, Harvey St. 


Azulejos para piso.... oe . Oklahoma Tile C., 2011 Paseo St. 


co 
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Articulos 


Nombre y direecién 


Monturas, cinturones, botas de cuero indy Card Leather Co., 1217 8. 


Palos para escobas Harry Keton Broom and Mattress Supply Co., 


1552 W. Main St. 


Chile, seco ancho.... bs and : offee Co., 1 N. W. 12th St. 


Orégano..... ,1 N. W. 12th St. 
Me Feet ade a ‘ain Coffee Co., 1 N. W. 


1 N. W 


12th St 


Especias . Coffer 


2th St 


Garbanzo Coffee 


, 1 N. W. 12th St 
Café. .. te , ’s, 207 W. California S 
Camar6éu seco... ‘ . *s, 207 W. California St. 
Conservas alimenticias en general. “ *s, 207 W. California St. 
Mariscos enlatados, . 


Finch Co., 3 N. E. 14th St. 


Limas. . Finch Co.. 3 


Platanos . : », jandro d oni, 1107 S. Walker St. 


Tulsa, Oklahoma 


Curiosidudes .... lhe Vandever Dr uy Goods Co 


SAN ANTONIO, TEXAS 


AJO Y¥ Canta & Sons 


Latin Record Shop. 
Rangel Musie Co 


Dolorosa St 
Houston St. 
Laredo St, 


Rios Produce Co. Produce Row. 


re eid GE 


ARTICULOS DE CUERO 


Sugerman Co. 326 Navarro St. DULCES MEXICANOS 
Ham Candy Co 
AZULEJO MEXICANO R 


138 South Flores 8t 
Gutiérrez S42 N. Flores St 
Southwest Tile Co. 304 Fredericksburg Rd 
CHILE, PRODUCTOS ENLATADOS 
120 Guadalupe St 
Gebhardt Co, 112 South Frio St 
F, Pizzini, 202 Produce Row 
San Antonio Canners, 422 Chestnut St 


BANDERAS Y EMBLEMAS 


Munguia & Sons 2905 Sanders St 


CALZADO 
Garza & Co. 810 S. Flores St. 
Pullen & Co. 309 W. Market St FLORES 
The Orchid Shop 
S. A. Wholesale Flo 


124 N. Mary’s S 
CURIOSIDADES, OBJETOS DE PLATA, CUERO LABRADO ; fary’s St 


ALFARERIA, CRISTALERIA, SARAPES, ETC 


Bull Curio Shop 
Casa Flores. 
Casa Ramirer. 


El Huarache. 


Mexican Curio Store “07 Santa Rosa St 4 


Mexican Mart. 
Nowotny & Co 


Solo-Serve Co. 


DISCOS 


A. & A. Record Shop. 517 W. Tlouston St. 


Acuia Furni 
Store. 


rists 
Witte W hole 


"sts 


111 Losoya St, 
101 W. Houston St. 
201 Buenavista St 


111 S. Concho St 


cevedo & Son 


N. Mary’s St. 
ale Flo 
211 Richmond Bt 
FRUTA EN GENERAI 


W dashington Square 


2808 N. Flores St W. J. Ambrose & Son. 316 Produce Row. 


1401 Broadway 


128 Soledad St 


GRAN( LEGUMI Y OTROS 


DI ISICA MEXICANA 


Labatt Whole 
ture San 


Or 


325 W. Commerce St. 


Antonio 
sale Co 


Merchants Fruit Co 


Garza-Saldafiz 


on 
> 


Produce Row 


PRODUCTOS AGRICOLA 
i Co 630 8. Medina St 
ale Co 300 N. San Marcos St 
Whole 
314 Probandt St. 





TOMO I 





IMPORTACIONES EN GENERAL 


Bertex Industrial 

Mex. Int, Commerce. 

Pan American Comm. 
Co. 


Puckett Distribg. Co. 


505 Majestic Bidg. 
518 W. Houston St. 


South Texas Bldg. 
Travis Bldg. ° 


LIBROS EN ESPANOL 


I. E. Lozano. 


PELICULAS CINEMATO 
Azteca Films Co. 
Clasa-Mohme Ine. 

PERIODICOS 


Joe GonzAlez. 


118 N, Santa Rosa St. 


GRAFICAS MEXICANAS 
107 South Alamo St. 
501 Soledad St. 

Y REVISTAS 
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PLATANO 
218 Produce Row. 
1217 South Laredo St. 


Banana Supply Co. 

Gonzdlez Preduce Co. 

San Antonio Banana 
Co. 


Union Fruit Co 


IT 


227 South Medina St. 

214 Produce Row. 
RELIQUIAS Y ARTICULOS RELIGIOSOS 

Alamo Church Goods. 103 W. Houston St. 


TOMATE 


Quesada Produce Co. 319 Buenavista St. 


VINOS Y LICORES 
803 


217 


Ellison’s. 
Pete Ramirez. 
S. A. Wine & Liquor 


Co. 15 


San Pedro Ave. 
Soledad St. 


South Comal St. 


715 
710 S. 


W. Commerce, United Liquor Co. Medina St. 


* 
McALLEN, TEXAS 


(Octubre de 1948) 


El movimiento comercial de importaciones y exportaciones entre los puertos fronte 


rizos de Hidalgo, Texas, y Reynosa, Tamps., durante el presente mes, se da a eonocer con 


los movimientos de las mercancias en sus valores en pesos y délares, asi como en kilos 


manifestados, como en seguida se expresan: 


Mercancfas 


Importacione 8 


Aceite. 
Aparatos, 


Aparatos eléctricos 


Barriles. ... 
Café tostado 
Gas butano 
Maquinaria 
Maquinaria (refa 
Papel para te 
Telas. .. 

Varios. 

Vidrio. . 


Artefactos 
Azulejos, 
Cerveza. . 


agricola 


ec1ones }, 


Petroleo crudo (metros cibicos) 


Pina. x 
Sacos de lana. . 
Tuberia de fierro 


6759.6 
8.400. 
Pix x fe 
,409.¢ 
wo12.! 
540. 
2,975. 2% 
3,081.7 
065. 


5,099 
280 
4.800 


M. N. $ 116,85 


20,416 
1,929 


206. 
825 
706.5 
000. 
38,224 
3,612. 
10,623 .00 


Dies. 151,195.91 
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Durante el presente mes las exportaciones e importaciones entre los Estados Unidos 


de América y 


México, comparadas con las del mes préximo pasado, tuvieron una fuerte 


alza, Se espera que para los futuros meses sigan en aumento, toda vez que se estan expor 
tando de nuestro pais fuertes cantidades de petréleo crudo, de los campos petroleros en 


Reynosa, Tamps., 


y de pifa; también se espera que aumente la exportacion de otros produc 


tos, que estan utilizando en las construcciones de edificios, tanto en esta ciudad como en 


del rio Bravo. 


POSIBLES MERCADOS DE 
PRODUCTOS AGRICOLAS MEXICANOS 


HOUSTON, TEXAS 


Con motivo de la circular nimero 59, gira- 
da por el Consulado General de México en San 
Antonio con noviembre del abo en 


curso, nuestro Consulado en Houston pro edid 


fecha 5 de 
a hacer un estudio sobre las perspectivas que 
ofrece el local, la papa 
produce en nuestro pais. 


mercado para que se 

Para tal objeto se dirigié al Agente de Agri 
cultura del Condado, que trabaja en coopera 
la Agencia General del Departamen 
to de Agricultura de los Estados Unidos, quien 
informo lo siguiente 


cion con 


ken el mercado local se consumen y son pre 
feridas 
que 


las papas denominadas “irlandesas”, 
Estados de Colorado, 
California, Idaho, Nebraska, Texas y otros del 
Medio Oeste pais. En el Condado de 
Harris papa irlandesa 5 
destinados a cubrir parte del consumo local. 
En el mismo Condado se ha tratado de cultivar 
yuca, resultados halagadores. Del 


Estado de Luisiana procede la mayor parte del 


se cultivan en los 


dle ese 


se cultivan camote 


con poco 
camote que se consume localmente. 

Estando bien saturado el comercio local con 
papas procedentes de las entidades antes men 
cionadas, bastante dificil 
papa cultivada en México. 


seria introducir la 

Entrevistando a las firn 
ristas Kagan and Rudy Produce Co 
merce Ave.) y 
St.), 


is locales mayo 
(819 Com 
Vaughan (101 Travis 
éstas confirmaron la opinién del Agente 


Agricultura 


| ernon Cc 
de del Condado, en el sentido de 


que el mereado esté bien saturado, por lo ge 
neral durante todo el aflo, de patatas cultiva 
Texas Estados de la 
la firma 


manifesté 


das en 
Americana. En 
Rudy Py oduc ‘ 


conocer 


vy en otros Union 


cambio Kagan and 


al 
y 


interesarse e 
venta 


0 


precios de 


proposiciones de 
pifa mexicana para el préximo ano. 
fecha 21 
seccion editorial 
Post 
al 


Con noviembre de 


diario local 


de 1948, en la 
The Houston 
fue publicado un articulo que se refiere 


cultivo de la papa en los Estados Unidos, 


43 


que, por Su connexion con este informe, se tra 
duce a continuacion: 

“Drasticas modificaciones a los precios de 
la papa, sostenidos por el Gobierno, prometen 
terminar con uno de los dolores de cabeza que 
han afligido al “Tio Samuel” durante los Glti 
de patatas, estimu 
lados por las incentivas garantias de pago de 
la Tesoreria del Gobierno Federal, con la ayu 


mos ahos. Los cosecheros 


da de tiempo favorable para los cultivos y po 
siblemente con el uso de més potentes fertili 
tantes, han venido con regularidad producien 
do millones de bisheles més de lo que los mer 
cados domésticos o extranjeros pueden absor 
ber, o que el Gobierno Federal puede manejar 
or esto, hemos tenido el espectaculo molesto 
de que las patatas se esten pudriendo en los 
campos de cultivo o sean destruidas, mientras 
la gente hambre. 
hicier esfuer 
s para salvar la mayor parte de la sobrepro 


dueceion: 


en 


Est 


otros paises se muere de 


ano, 8e m extraordiparios 


pero fue un esfuerzo costoso y por le 


tanto no remunerativo. Las pérdidas netas pa 


i los contribuyentes, sin que hubiera benefi 


cios que las compensaran en alguna otra parte, 


fueron de 100.000.0000 de doélares: esta suma es 


una gran cantidad de dinero, en 


Icl Secretario 


gastada cose 
chas que no hacen bien a 
Agricultura, 


lh 


nadie 


de sehor Branon, aunque opues 


to ¢ extremo a hacerlo, estAé mostrando sen 


tide comfn, al rebajar la garantia de precio 
de 90° a 60%, y al redu 


1.038.000 acres, 


tope para las papas, 
ir el Area nacional de cultivoa 


es decir, 200,000 menos que las plantaciones 
verificadas durante el afio de 1948 

ks de suponerse que impere situacion ana 
la de Houston e 
de consumo, pot 
la ion 
que, para 
tendria 


loga a n otros centros impor 


tantes lo que no seria acon 
papa 
de 


valor 


sejable exportac de mexicana; ya 


establecer precios competencia, 


que venderse con un infimo, de 


onsiderarse los costos de 
aduanal, ete 
pa al 


libra. 


manejo 
la pa 


menudeo es de 6.3 centavos de délar la 


transporte 
Actualmente el precio de 





TOMO I 


Diciembre de 1948 


NUM. 12 





En lo que se refiere a la yuca, nuestro Con- 
sulado prosigue sus gestiones, para ver si eXis- 
ten plantas o fabricas de productos alimenti- 
cios que pudieran interesarse en importar este 
producto de nuestro pais. 

El mercado para la piiia fresca es factible, 
si nuestros cosecheros logran medios de trans- 
porte rapidos y adecuados; seria preferible 
su envio por barcos con facilidades de refrige- 
racién, ya que el envio por ferrocarril, ade- 
mis de costoso, ha ocasionado pérdidas cuan- 
tiosas a nuestros cosecheros, cuando la fruta 
llega a la frontera demasiado madura, y las 
autoridades sanitarias americanas ponen obje- 
ciones a su importacién. Si nuestros coseche- 
ros logran un servicio maritimo regular en 
barcos refrigerados, se podrian colocar grandes 
cantidades de pifia fresca en esta ciudad, que 
cuenta con mds de 700,000 habitantes en su 
4rea metropolitana, ademfs de que podrian 
desviarse por este mismo puerto fuertes can- 
tidades hacia Dallas, Kansas City y otros cen- 
tros de consumo importante. 


OKLAHOMA CITY, OKLAHOMA 


Se han hecho investigaciones en los Depar- 
tamentos de Agricultura Federal y del Estado, 
asi como en otras fuentes, y, con la coopera 
cién de los sefores K, D. Blood, del Departa- 
mento Federal de Agricultura, y Fain César, 
del Departamento de Agricultura del Estado, 
se puede decir que el Estado de Oklahoma no 
produce suficiente papa para su consumo, ya 
que sOlamente se tienen en cultivo en la actua 
lidad 15,400 acres, de los que 800 son de nueva 
designaci6n irrigados; de estas siembras se ob 
tienen, principalmente en el Condado de Jack- 
son y en la regién de Altus, papas del tipo 
Bliss triumph, que se cosechan entre mayo y 
julio, y estan consideradas como early, y cuya 
produccién esta adicionada por la produccién 
de papa del tipo farm, cuya cantidad no puede 
ser estimada. 

Del Valle del Rio Grande se reciben, a par- 
tir de febrero, el tipo new potato (papa nueva), 


PAPA 


de la clase Bliss, en cantidad de 50 carros 
aproximadamente, que se venden al mayoreo 
en este mercado a razon de 3.60 délares las 100 
libras, y se detallan a razon de 10 centavos de 
délar por libra, aproximadamente. Después 
de la temporada de Ja papa del Valle, se reci- 
be la segunda del tipo “nueva” de la Bliss, 
procedente de Luisiana, antes de abril, y en 
cantidad de 100 carros aproximadamente, que 
se detallan a 8 centavos de dolar la libra, mas 
© menos; recibiéndose, ademfs, la papa tipo 
White Rose, procedente de California, de la 
que se importan a este Estado aproximadamen- 
te 100 carros en la estaciOn, que se detallan 
entre 6 y 7 centavos de délar por libra; tam- 
bién se recibe papa del Oeste del Texas, del 
mismo tipo, y en cantidad de 50 carros, entre 
los meses de julio a septiembre, importacién 
que se considera de 100 carros aproximadamen- 
te, siendo los precios al mayoreo de 3.00 a 3.50 
délares las 100 libras. 

De los Estados que tienen facilidades para 
conservar sus productos en bodegas, como son 
los de Nebraska, Dakota del Norte, Dakota del 
Sur, Minesota y Colorado, se recibieron en 
diferentes épocas del aio papas del tipo Bliss 
y Stone Cobbler, llegando también la papa 
Early Ohio y la conocida con el nombre de 
Idaho Rosette. 

Se puede aclarar que parte de la papa que 
se produce en Oklahoma se exporta durante la 
cosecha a precios mas bajos que los que se 
tienen que pagar después de la época, de los 
Estados que tienen facilidades de conservacién 
y almacenaje, y que se han especializado en su 
cultivo y una mejor calidad; conviene llevar 
este punto a la atencién de nuestros sembra- 
dores para que, al hacer sus siembras, las ha- 
gan basados en los métodos cientificos moder- 
nos y tomen en consideracién también la con- 
servacién del producto y su almacenaje, para 
poder vender cuando convenga a sus intereses, 
y no cuando estén obligados por la necesidad 
de la abundancia de la cosecha. 


El siguiente cuadro sirve para completar 
esta informaci6n : 


COMUN 





Cosecha comercial tempra 


arly 


Afio Acres 


Basheles 


Cosecha 
Produccién Precio en délares 
por bashel 


Valor total 


en busheles en délares 





1940 
1941 
1942 
1943 
1944 
1945 
1946 
1947 
1948 


4.500 
5.000 
3,700 
7,500 
2.800 
500 
1,200 
800 
900 


526,000 
475,000 27.000 
370,000 31,000 
525,000 37,000 
210,000 26,000 
30,000 18,000 
120,000 20,000 
72,000 15,000 
94,000 14,000 


28,000 


2.156,000 61 
1.755,000 71 
2.108,000 
2.257,000 
1.768,000 

990,000 
1.550,000 
1.035,000 
1.022,000 


1.351,000 
1.246,000 
-10 2.319,000 
. 26 2.844,000 
31 2.316,000 
.85 1.832,000 
49 2.235,000 
54 1.594,000 
81 1.850,000 


ee et ht 
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Se dan a continuaeién nombres y direccio 
nes de algunas firmas, prominentes mayoris 
tas de la capital del Estado de Olahoma, que 
bien pudieran interesarse en algunas ofertas 
concretas de nuestros sembradores, especial 
mente si procuran introducir el producto en el 
Estado cuando no hay produccién aqui y con 
precios y calidad que puedan competir con las 
mencionadas anteriormente; 

Associated Grocers Wholesale Inc., 32 East 
California Street, Oklahoma City, Okla. 

Fleming Co. Inc., 3501 N. Santa Fé St., 
Oklahoma City, Okla. 

Griffin Grocery Co., 1716 N. W. 6th Street, 
Oklahoma City, Okla. 

H. I. & R. Wholesale Grocery, Inc., 32 East 
California St., Oklahoma, City, Okla. 
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Nash Finch Company, 3 N. E. 
Oklahoma City, Okla. 

Scrivner-Stevens Co., 122 E 
St., Oklahoma City, Okla, 


lith St., 


Washington 


PLANTAS MEDICINALES 


Respecto a la posibilidad de mercado de 


plantas medicinales, procede informar que se 


podrian interesar las siguientes firmas: 

Alezander Drug Co., 228 N. W. 1st. Street, 
Oklahoma City, Okla. 

Eli Lilly & Co., First National Bldg., Okla 
homa City, Okla. 

The Fox-Vliet Drug Co., 100 E. California 
St., Oklahoma City, Okla 

Carter J. Lee Co., 411 
homa City, Okla. 


N. W. 6th St., Okla 


RECTIFICACION 


Por error, en el nimero 9 de este Tomo I, correspondiente al mes de septiembre de 
1948, se atribuyé el articulo “Productos agricolas para exportaci6n” al Sr. Miguel G. Cal- 
derén, titular de nuestro Consulado en San Antonio, Texas: en realidad, dicho articulo fue 
formulado por el Sr. Samuel Morales Pereyra, Canciller de Primera adscrito al mismo Con- 
sulado. 





ACTIVIDADES 
ONSULARES 


EN ESTA SECCION SE PUBLICARAN DISTINTAS FASES DE LA LABOR DESARROLLADA POR 
Los ConsULADOS DE MEXICO EN EL EXTRANJERO 


IMPORTANCIA DEL TURISMO EN LA RECUPERACION 


ECONOMICA 


Por el Sr. Fernanvo Gonzacez DE La | 

El papel que habré de jugar la industria 
del turismo, en el Programa de Recuperacién 
de Europa, fue uno de los temas tratados en 
la Asamblea General de la Union Internacional 
de Organizaciones Nacionales de Viajes, que 
principié en Oslo y concluyé en Bergen, No- 
ruega, el 19 de junio del afio en curso, y a la 
que concurrieron cuarenta y seis paises. 

Las organizaciones de viajes de los dieciséis 
paises europeos comprendidos en el Plan de 
Ayuda fueron reqneridas para formular cues 
tionarios sobre las caracteristicas econémicas 
salientes del trAnsito turistico, en sus respec 
tivos paises, antes y después de la guerra, y 
para que expusieran sus puntos de vista sobre 
su posible desarrollo durante los afos de 1948 
a 1951, 

La raz6n por la que el problema financiero 
de Europa es mucho mayor después de la se 
gunda guerra es la dréstica caida de los ingre 
sos invisibles, Ante de la guerra, Europa im 


portaba alrededor de un tercio (0 dos mil 


millones de délares) més de lo que exportaba, 
pero este escape era cubierto por los ingresos 
invisibles. La Gran Bretafla importaba articu 
veces los 


valor de 


que exportaba, asi que los ingresos invisibles 


los hasta por casi dos el 
tenian que cubrir casi el 45% de las importa 
ciones. El déficit de todos los paises europeos, 
transacciones corrientes con 


7.500 


en su cComércio Vv 
del 


de délares en 1947, en gran parte debido a la 


el resto mundo, llegaba a millones 

desaparicién de los ingresos invisibles 
La hecha para resolver el 

blema del de 


tente en aumentar la produccién de las indus 


sugerencia pro 


europeo balance pagos, consis 
trias pesadas, en extender la exportacién de 
articulos y proveer 


local, parece 


substitutos de manufactura 
insuficiente para restaurar un 
El 75% del actual dé 
ficit del comercio de Europa es solamente con 
Unidos; 


balance comercial 


sano 
los Estados 


pero abstenerse de com 


46 


DE EUROPA 


Loza, Cénsul de México en Londres, Inglaterra 


prar articulos de manufactura norteamericana 
no seria suficiente. 

Aunque el turismo es en gran parte un in 
tercambio de servicios con los paises vecinos, 
puede esperarse una renta substancial en dé 
lares y otras monedas europeas, durante 
1948 a 1951, de 2,500 millones de 
délares, que, sumados a lo que gastan los ca 
nadienses en Europa y los viajeros de otros 
paises y de algunas regiones de la Comunidad 
Britanica, pueden dar hasta 3,000 millones de 
délares en los préximos cuatro aiios, si el Plan 
de Recuperacién puede desenvolverse 


ho 


los aos de 


De importancia fundamental para Europa 
y América es el turismo norteamericano. An 
tes de la guerra, el 90% de lo.que gastaban los 
turistas norteamericanos, incluida Alemania, 
era justamente en los paises que ahora tra 
bajan juntos para sn recuperacién, contando 
con la cooperacién de los Estados Unidos 
de 


relac ion 


Las conocedoras 


creen 


gentes estos 
haber encontrado una 


entre los ingresos nagjonales de 


asuntos 
intima 
los Estados 
Unidos y los egresos por motivos turisticos 
El Departamento de Comercio de Estados 
Unidos calcula entre 
gastos de viaje V 


los 


que la proporcién los 


los ingresos aumentarfi a 
mis de uno por ciento en un futuro préximo, 
arrojando un total, en potencia, de 2,000 mi 
llones de délares anualmente los 
permanecen al nivel actual: o 
una participacién potencial para 
mas de ochocientos millones de délares 


SI ingresos 


nacionales sea 
Europa de 
anual 
mente, dependiendo de la habilidad que se ten 
ga para dar acomodo y otras facilidades, 
en los afios entre guerras 


como 


La industria del turismo es de particular 
valor para los paises que no tienen materias 
primas, aun para los que las tienen y para los 
que solamente determinadas 
naturales, pudiendo ganar 


poseen riquezas 


grandes sumas de 


divisas extranjeras a cambio de los servicios 


que prestan al turismo, como si se tratara de 
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ventas de articulos, ya que, no teniendo nece 
sidad de adquirir las materias primas, reciben 
una derrama que beneficia a otras industrias. 

La transportacion interna en Europa ha 
mejorado grandemente, en especial en lo que 
ve a ferrocarriles, mas no es satisfactoria con 
otros continentes, 

El transporte por aire ha ido a pasos agi 
gantados en las rutas de vuelos intercontinen 
tales a larga distancia; pero, por otra parte, 
hay escasez de camarotes en las lineas mari 
timas de Europa a otros paises, particular 
mente a los del Continente americano. A pe 
sar de la construccién de grandes barcos para 
pasajeros en los astilleros europeos, la escasez 
reztringira el transito, por lo menos en el es 
tio, durante los préximos cuatro afios. 


__ INFORMACION CONSULAR 
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Hay pocas esperanzas de que se construyan 


nuevos hoteles, si bien se estan rehabilitando 
los edificios existentes en Francia e Italia (pa 
ra citar dos casos concretos). Hay un factor 


que puede influir decisivamente en el auge del 
turismo, y es que los vacacionistas viajen con 
gastos cubiertos. Asimismo, la distribucién mas 
uniforme de las rentas implicaré una mayor 
demanda por los 


} servicios de las 
turismo. 


agencias de 


Puede crearse un circulo vicioso que estorbe 
el desarrollo de esta industria, y es que, mien 


tras mas baja el precio de los transportes, ma 


yor es la presion para encontrar acomodo a 


precios bajos, 

Y la transportacién por aire debe ser ba 
rata, si ha de tomar participaciOn en el incre 
mento de la industria turistica. 
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DISPOSICIONES QUE INTERESAN AL COMERCIO EXTERIOR, 
PUBLICADAS EN EL “DIARIO OFICIAL” DE LA FEDERACION, 
DURANTE EL MES DE NOVIEMBRE DE 1948 


Jueves 4 (Nam. 4) 
difica la namero 208-23-83, 
del impuesto sobre produccién d 
agosto iltimo, asi como e! im 
pago del impuesto del 15% ad-v 
al 31 del citado mes 

Circular 
25-93, relativa a las cuotas 
produccién de metales, durante 
asi como el importe certifi 
15% ad-valérem 


nimero 208-31-112, 


ado 


Viernes 6 (Nam. 56) 
ja cuotas para el cobro 
tales, durante el mes de 
del certificado para el 
Circular ndamero 
econvertir al délar 
presente mes 
erratas a la 
del impuesto 
que se indican 


del imp 


para ine 
rante el 
Fe 
para el 
importacion 


circular 
ad-v 


de 
cobro 


(Nam. 6) Circul 


oficiales 


Sabado 6 
lista de precios 
los productos de 

minerales de zinc 


para el 
sobre 
dos de 


Fe de « 
Ex 


8 (Nam 7) 
del Impuesto de 
metales), publicada el 
(Nam. 11) A 
mereancias su 
comy 


Viernes 12 
de 


listas 


Jorma Oficial 


fabric 


(Nam 


idades 


requisitos 


interesados 


Nor 


para 


Martes 16 
los o Piolas 


De 


Circular 
relativa a 


para el 


Circular 


octubre 


distintas 


exportac! 


dia 27 de 


nimero 33-114, que mo- 
las cuotas para el cobro 
durante el mes de 
certificado para el 
periodo del 24 


e metales, 
porte del 
alérem, por el 
modifica la nimero 208- 
del impuesto 
septiembre 
del imp 


que 
cobro sobre 
mes de ultimo, 


para el pago 


resto de 


que fi- 
me- 


nimero 208-32-113, 
sobre produccién de 
dltim®d, asi r 
impuesto del 
que fija la 
monedas 


uesto 


fija los 
sobre 


que prec 


oficiales 
alérem t i 


los 5 ictos 


ar némero 3 


eobro del 
mh que se 


que modi 


impuesto ad-va 


indican (cor 


modifica 
inerales y 


rratas 
rtacion 
octubre 


al decreto que 
materia nm 


etas 


rendidas 


na Of 


pese 


Fe de erratas al decreto que reforma los articulos tercero, 
cuarto, quinto, sexto yg de! ordené la creacién de 
la empresa Guanos y Fertilizantes de México, S. A., publicado 
el dia 26 de octubre dGltimo , 

Acuerdo que e) del del que 
ereé la Comisién Problemas del ro, de la 
Harina y derivados 


octavo que 


articulo 


modifica el 
Consultiva de los 


Inciso 
sus 
Viernes 


a preci 
eior 


f 


sente mes 


Jueves 25 para Tu- 


Barro Vidria 


bos de 
Norma Ofi- 


ublicada el 


apode 
simple 


dispone que 
poder notari 
sue les, rele 
Circular niémer« 
os que obtengan 
tar 


























